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NOTASI
= luas permukaan untuk blank holder
= Panjang bending
= konstania bilangan 0,9 - 1,3
= konstanta bending nilainya 1 —2
= konstanta bilangan 0,13 — 0,29
= Penetrasi
= Lebar bending
= Keliling Dies firee hole
= Gaya tanpa sudut potong
= Gaya untuk memotong material (N;’mmz)
= Kekuatan bending
= Tenaga balik
= Selisih kemirinigan pisau ()
= Tebal material (mm)

= Tegangan tarik material (memz)
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