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PENGHARGAAN

Bismillaahirrahmaanirrahiim,

Allhamdulillah, puji syukur selalu kita panjatkan kepada Allah SWT
yang telah memberi kekuatan pada kita semua, yang pada akhirnya saya mampu
menyelesaikan laporan Kerja Praktek ini yang merupakan prosedur untuk
mendapatkan nilai mata kuliah Kerja Praktek pada semester VII oleh mahasiswa

Program Studi Teknik Mesin dalam menyelesaikan studinya.

Dalam kesempatan ini layaklah penulis mengucapkan terimakasih untuk

kesediaan dan ketulusan yang begitu besar dan penuh kasih dari dan kepada :

. Tuhan Yang Maha Esa yang telah memberikan rahmat-Nya dan kemudahan-
kemudahan kepada penulis sehingga bisa menyelesaikan laporan kerja praktik ini.
. Orang tua dan adik saya yang banyak memberikan dukungan materi maupun
dorongan semangat yang tak pernah pudar.

. Yang terhormat Bapak Hadi Pranoto selaku koordinator dan pembimbing kerja
praktik untuk jurusan Teknik Mesin Universitas Mercu Buana.

. Yang terhormat pimpinan produksi PT. CIPTA MANDIRI WIRASAKTI yang
telah membantu dan memberikan informasi.

. Teman-teman Teknik Mesin yang selalu memberikan saran dan semangat kepada

penulis dalam menyusun tugas ini .
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