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LEMBAR PERNYATAAN"

Yang betanda tangan dibawabh ini,

Nama : Eko Pujianto
Nim 141313320021
Jurusan : Teknik Mesin
Falkultas : Teknik

Judul Kerja Praktik  : Perakitan dan Percobaan Dies pada Komponen Adjuster R
Chain Assy 4054A-K84A-9001-IN.

Dengan ini menyatakan bahwa saya melakukan Kerja Praktik dengan sesungguhnya
dan hasil penulisan Laporan Kerja Praktik yang telah saya buat ini merupakan hasil
karya sendiri dan benar keaslianya. Apabila ternyata di kemudian hari penulisan
Laporan Kerja Praktik ini merupakan plagiat atau penjiplakan terhadap karya orang
lain, maka saya bersedia untuk mempertanggungjawabkan sekaligus bersedia menerima

sanksi berdasarkan aturan di Universitas Mercubuana.

Demikian, pernyataan ini saya buat dalam keadaan sadar dan tidak ada pakasaan.

Jakarta, 9 Juli 2017

(Eko Pujianto)
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4054A-K84A-9001-IN

Disusun oleh :
Nama : Eko Pujianto
Nim : 41313320021

Program Studi : Teknik Mesin

Telah disetujui dan diperiksa pembimgbing
Pada Tanggal. 15 Juli 2017

Mengetahui,
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PENGHARGAAN

Puji syukur penulis panjatkan kepada Allah SWT, atas rahmat dan karunia-Nya penulis
dapat menyusun Laporan Kerja Praktik ini. Laporan ini dari hasil penelitian yang
dilakukan penulis selama program Kerja Praktik di PT. Nandya Karya Perkasa pada 29
Mei 2017 hingga 20 Juni 2017 dengan judul “Perakitan dan percobaan dies pada
komponen Adjuster R Chain Assy 4054A-K84A-9001-IN"

Laporan Kerja Praktik ini dengan dukungan dan bantuan dari berbagai pihak yang

terlibat selama Kerja Praktik ini, sehingga penulis menyampaikan terima kasih kepada:

1 Dr. Danto sukma ST. M.sc. selaku Dekan Studi Teknik Mesin Universitas Mercu
Buana.

2 Dr. Sagir Alfa M.Sc. selaku Ketua Program Studi Teknik Mesin Universitas Mercu
Buana..
Hadi Pranoto, ST.MT. selaku koordinator dan dosen pembimbing Kerja Praktik.

4 Manajemen PT. Nandya Karya Perkasa yang telah memberikan kesempatan kepada
penulis untuk melaksanakan Kerja Praktik.

5 Bapak Sarjiyono selaku pembimbing dan kepala departemen Engineering di PT.
Nandya Karya Perkasa.

6 Mas Suprapto, mas Samto, mas Agus dan seluruh karyawan PT. Nandya Karya
Perkasa khususnya bagian Engineering.

7 Kepada keluarga yang telah memberikan dukungan moral dan materiel.

Semoga menjadi pahala atas semua dukungan dan bantuan yang telah diberikan.
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