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PENGHARGAAN

Puji dan syukur saya panjatkan atas kehadirat Allah SWT yang telah
memberikan berkah dan rahmat-Nya yang begitu besar sehingga saya dapat

menyelesaikan Laporan Kerja Praktik ini.

Laporan Kerja Praktik ini dibuat sebagai salah satu syarat bagi Mahasiswa
untuk menempuh Program Sarjana Strata Satu (S-1) pada jurusan Teknik Mesin
Universitas Mercu buana Jakarta. Laporan Kerja Praktik yang dibuat adalah
PROSES DESIGN PRODUCT INTERLOCK SAKLAR DND & MUR, yang
merupakan hasil kerja praktik selama satu bulan terhitung sejak 03 Oktober 2016
sampai dengan 31 Oktober 2016.

Dalam menyelesaikan Laporan Kerja Praktik ini penulis banyak mendapat
dukungan, bimbingan, pengarahan dan bantuan baik moral dan material, oleh

karena itu penulis mengucapkan terima kasih sebesar-besarnya kepada :

1. Allah SWT pencipta alam semesta berserta isinya, berkat rahmat serta curahan

hidayah-Nya untuk selalu bersyukur atas nikmat-Nya.

2. PT. AUSTRLINDO GRAHA NUSA JAKARTA beserta rekan-rekan dibagian
Product Development dan Marketing Support, Bapak Erik, Bapak Febri, Bapak Jerico
Ibu Cecile, Bapak Helmi yansyah dan Bapak Dedeh Setiadi sebagai Operational
Manager sekaligus pembimbing Kerja Praktek dan seluruh Staf karyawan yang tidak
bisa saya sebutkan satu persatu, yang membantu penulisan pengumpulan data-data

yang diperlukan untuk membuat laporan kerja praktek ini.

3. Bapak Hadi Pranoto, ST., MT. selaku Dosen Pembimbing yang telah
meluangkan waktu untuk memberikan bimbingan dalam menyelesaikan laporan kerja

praktek ini.

4. Kedua orang tua tercinta atas jasa - jasanya yang telah memberikan dukungan

moril dan semangat kepada penulis.

5. Teman-teman Mahasiswa Teknik Universitas Mercu Buana Khususnya Teknik

Mesin S-1 angkatan XXIII, terima kasih atas dukungannya dan bantuanya.
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Semoga segala amal dan ibadah serta segala bantuan yang diberikan tersebut

mendapatkan pahala yang setimpal dari Tuhan Yang Maha Esa.

Penulis menyadari banyak terdapat kekurangan dan kesalahan, untuk itu penulis
mengharapkan kritik dan saran membangun untuk membantu penyempurnaan
Laporan Kerja Praktek ini sehingga menjadi lebih baik. Akhir kata penulis berharap

Laporan Kerja Praktek bermanfaat bagi rekan-rekan dalam menyelesaikan tugasnya.

Jakarta, 16 Januari 2017

Penulis,

Seto Aji Santoso
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