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Yang bertanda tangan di bawah ini,

Nama : Puji Widodo

NIM 141313310024

Jurusan : Teknik Mesin

Fakultas : Teknik

JudulKerjaPraktik : Pengaruh Penggunaan Deflashing Unit terhadap

Output dan kwalitas Produksi pada Mesin Blow
Molding di PT. Sanpak Unggul

Dengan ini menyatakan bahwa Saya telah melakukan Kerja Praktik dengan
sesungguhnya dan hasil penulisan Laporan Kerja Praktik yang telah Saya buat ini
merupakan hasil karya sendiri dan benar keaslianya. Apabila ternyata di kemudian
hari penulisan Laporan Kerja Praktik ini merupakan hasil plagiat atau penjiplakan
terhadap karya orang lain, maka Saya bersedia mempertanggung jawabkan
sekaligus bersedia menerima sanksi berdasarkan aturan di Universitas Mercu

Buana.
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KATA PENGANTAR

Puji syukur kami panjatkan kepada Tuhan yang Maha Esa yang telah memberikan
berkat serta menyertai saya sehingga saya bisa menyelesaikan kerja praktik yang
telah selesal saya laksanakan di PT. Sanpak Unggul dan dapat menyelesaikan
laporan kerja praktik ini tepat pada waktunya.

Laporan kerja praktik ini berisikan tentang beberapa hal yang telah selesai saya
lakukan selama kerja praktik dan laporan ini di buat dan di gjukan untuk memenuhi
syarat kelulusan mata kuliah kerja praktik pada program sarjana strata satu (S1)

Fakultas Teknik Mesin Universitas Mercu Buana.

Tidak lupa kami mengucapkan banyak terima kasih kepada pihak-pihak yang telah
membantu menyelesaikan kerja praktik ini serta dalam penyusunan laporan ini

terutama kepada team dari PT. Sanpak unggul dan Dosen pembimbing.

Saya berharap agar laporan ini dapat memberikan manfaat bagi para pembaca.
Saya menyadari bahwa laporan ini masih jauh dari sempurna, oleh karena itu kritik
dan saran dari semua pihak yang bersifat membangun selalu saya harapkan demi
kesempurnaan laporan ini. Terimakasih

Bekasi, 12 Desember 2016

Penyusun

Puji Widodo
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