PERAWATAN DAN PERBAIKAN MESIN CNC LATHE CY-K360N/750
DI PT. FUJI JYUNYA KITAGAWA

ZAIM AKMAL
NIM  : 41314320009

PROGRAM STUDI TEKNIK MESIN
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS MERCU BUANA
JAKARTA 2018

http://digilib.mercubuana.ac.id/



LAPORAN KERJA PRAKTEK

PERAWATAN DAN PERBAIKAN MESIN CNC LATHE CY-K360N/750
DI PT. FUJI JYUNYA KITAGAWA

Disusun oleh :
Nama : Zaim Akmal
NIM : 41314320009

Program Studi : TeknikMesin

DIAJUKAN UNTUK MEMENUHI SYARAT KELULUSAN MATA KULIAH
KERJA PRAKTIK PADA PROGRAM SARJANA STRATA SATU (S1)
DESEMBER 2018

http://digilib.mercubuana.ac.id/



http://digilib.mercubuana.ac.id/



http://digilib.mercubuana.ac.id/



http://digilib.mercubuana.ac.id/



DAFTAR ISI

HALAMAN SAMPUL
LEMBAR PERNYATAAN
LEMBAR PENGESAHAN

PENGHARGAAN
DAFTAR ISI
DAFTAR GAMBAR
DAFTAR TABEL
DAFTAR LAMPIRAN
BAB1 TINJAUAN UMUM PERUSAHAAN
1.1 Latar Belakang Perusahaan
1.1.1  Sejarah Perusahaan
1.1.2  Lokasi Perusahaan
1.2 Visi, Misi, Kebijakan dan Sasaran Mutu
1.3 Struktur Organisasi
1.3 Bidang Usaha Perusahaan
BAB Il LINGKUP DAN AKTIVITAS KERJA PRAKTIK
2.1 Tujuan
2.2 Waktu dan Pelaksanaan
2.3 Tugas dan Kewajiban
2.4 Log Aktifitas Bulanan
2.5 Ringkasan Aktifitas Bulanan
2.5.1 Bulan ke-1 (02 Juli - 29 Juli 2018)
2.5.2  Bulan ke-2 (30 Juli - 26 Agustus 2018)
2.5.3  Bulan ke-3 (27 Agustus - 23 September 2018)
2.5.4  Bulan ke-4 dan ke-5 (24 September - 18 November 2018)
255 Bulan ke-6 dan ke-6 (19 November - 14 Desember 2018)
BAB Il TINJAUAN PUSTAKA
3.1 Pendahuluan
3.2 Pengertian Mesin CNC

3.2.1  Keuntungan Menggunakan Mesin CNC

http://digilib.mercubuana.ac.id/

Halaman
i

Xi

© 0 0O O © N N oo Oor ot o1 A P>~ WO DN PFP PP

e
R B O O



3.3

3.4

3.5

BAB IV
4.1
4.2

4.3

4.4

4.5

Jenis-jenis Mesin CNC

3.3.1  Mesin CNC Milling (Vertical Machining Center)

3.3.2  Mesin CNC Bubut (CNC Lathe)
3.3.3  Prisip Kerja Mesin CNC Lathe
Komponen-komponen Mesin CNC Lathe
3.4.1  Manipulator

3.4.2  Aktuator

3.4.3  Komponen Elektronik

3.4.4  Komponen Mekanik

3.4.5  Panel Kontrol

Perawatan dan Perbaikan

3.5.1  Definisi Perawatan

3.5.2  Definisi Manajemen Perawatan
3.5.3  Tujuan Perawatan

3.5.4  Lingkup Kegiatan Perawatan
3.5.5  Jenis-Jenis Perawatan
PELAKSANAAN DAN PEMBAHASAN
Alur Proses

Perawatan Mesin Flat Bed CNC Lathe CY-K360N/750

421 Pelumasan

4.2.2  Perawatan Saringan Udara Panel
4.2.3  Perawatan Pompa Coolant

4.2.4  Perawatan Belt

Proses Perbaikan

4.3.1 ldentifikasi dan Analisa Kerusakan
4.3.2  Melakukan Perbaikan

Kalibrasi

44.1 Leveling

4.4.2  Dial Rotary Spindle

4.43 Dial Bed

Pengujian Akhir

45.1  Setting Benda Kerja

45.2  Pembuatan Program Sederhana dan Simulasi

45.3  Eksekusi Program Pembubutan

http://digilib.mercubuana.ac.id/

Vi

12
12
13
15
15
15
16
18
19
22
22
22
23
23
24
25
26
26
27
27
29
30
31
32
32
32
37
37
38
38
39
39
39
40



BABV KESIMPULAN DAN REKOMENDASI

5.1 Kesimpulan
5.2 Rekomendasi
DAFTAR PUSTAKA

http://digilib.mercubuana.ac.id/

Vil

41
41
41
42



DAFTAR GAMBAR

viii

No. Gambar Halaman
1.1 Logo Perusahaan 1
1.2 Peta Lokasi Perusahaan 2
1.3 Struktur Organisasi PT Fuji Jyunya Kitagawa 4
3.1 Sumbu vertical machining center 13
3.2 Mesin CNC milling 13
3.3 Sumbu mesin CNC lathe 14
3.4 Flat-Bed CNC Lathe CY-K360N/750 14
3.5 Prinsip kerja mesin CNC lathe 15
3.6 Ball screw 16
3.7 AC spindle servo motor 17
3.8 Servo Motor 17
3.9 Servo drive 18
3.10 Limit switch 18
3.11 Eretan 19
3.12 Chuck 20
3.13 Bed 20
3.14 Tail stock 21
3.15 Flexible coupling 21
3.16 Panel kontrol mesin flat bed CNC lathe CY-K360n/750 22
4.1 Alur Proses Perawatan dan Perbaikan Mesin CNC Lathe CY-K360N/750 26
4.2 Lubrication pump 27
4.3 Pelumasan tailstock 28
4.4 Pelumasan toolpost 29
4.5 Pelumasan chuck 29
4.6 Saringan exhaust fan dan panel 30
4.7 Pengecekean arus listrik dengan ampere meter 31
4.8 Pemberian dressing pada belt 32
4.9 Motor servo sumbu Z sudah terlepas 33
4.10 Ball screw sudah dilepas dari mesin 33
4.11 Ball screw sumbu Z beserta dudukannya 34

http://digilib.mercubuana.ac.id/



4.12
4.13
414
4.15
4.16
4.17
4.18
4.19
4.20
4.21
4.22
4.23

Kondisi bearing ball screw sumbu Z rusak
Penyemprotan cairan anti korosi

Ball screw tanpa bearing

Tipe bearing ball screw sumbu Z

Pemasangan bearing pada as screw dudukan kanan
Pemasangan bearing pada as screw dudukan Kiri
Susunan bearing pada as screw dudukan Kiri
Leveling kerataan mesin

Dial rotary spindle

Dial Bed

Program bubut memanjang dan simulasi

Pengukuran hasil pembubutan benda kerja

http://digilib.mercubuana.ac.id/

34
35
35
35
36
36
37
38
38
39
40
40



DAFTAR TABEL

No. Tabel Halaman
2.1 Buku Log Bulanan 7

http://digilib.mercubuana.ac.id/



Xi

LAMPIRAN
No. Lampiran Halaman
A Buku Log Kerja Praktik 43
B Kartu Asistensi 49

http://digilib.mercubuana.ac.id/



42

DAFTAR PUSTAKA

Assauri, S. (2004), Manajemen dan Operasi. Jakarta: Lembaga Penerbitan FEUI.

GSK CNC EQUIPMENT CO.,LTD. (2017). User Manual GSK980TDc Turning CNC
System. Guangzhou, China.

Kuspriyanto., & Seputro, H. (n.d). Mesin CNC. Diambil dari website:

http://www.oocities.org/

Krar, S., & Gill, A. (1999). Computer Numerical Control Programing Basics, New York:

Industrial Press Inc
PT. Fuji Jyunya Kitagawa, Company Profil.

Sahl Engineering Indonesia. (2015, Mar 21). Perawatan Belt Mesin Industri. Diambil

dari website: https://sahlengineering.com

Smid, P. (2003). CNC Programing Handboox, New York: Industrial Press Inc.

http://digilib.mercubuana.ac.id/


http://www.oocities.org/
https://sahlengineering.com/

Nama Lengkap

NIM

Judul Kerja Praktik

Mata Kuliah

Kode Mata Kuliah

Pembimbing

Semester

43

LAMPIRAN A

BUKU LOG KERJA PRAKTIK

: Zaim Akmal

: 41314320009

. Perawatan Dan Perbaikan Mesin CNC Lathe CY-K360N/750 Di

PT. FUJTJYUNYA KITAGAWA

: Kerja Praktik

: 90034

: Hadi Pranoto, S.T, M.T

: VIII-2018/2019

http://digilib.mercubuana.ac.id/



http://digilib.mercubuana.ac.id/

44



http://digilib.mercubuana.ac.id/

45



http://digilib.mercubuana.ac.id/

46



http://digilib.mercubuana.ac.id/

47



http://digilib.mercubuana.ac.id/

48



LAMPIRAN B

KARTU ASISTENSI

http://digilib.mercubuana.ac.id/

49



http://digilib.mercubuana.ac.id/



http://digilib.mercubuana.ac.id/



http://digilib.mercubuana.ac.id/



DAFTAR ISI

HALAMAN SAMPUL
LEMBAR PERNYATAAN
LEMBAR PENGESAHAN

PENGHARGAAN
DAFTAR ISI
DAFTAR GAMBAR
DAFTAR TABEL
DAFTAR LAMPIRAN
BAB1 TINJAUAN UMUM PERUSAHAAN
1.1 Latar Belakang Perusahaan
1.1.1  Sejarah Perusahaan
1.1.2  Lokasi Perusahaan
1.2 Visi, Misi, Kebijakan dan Sasaran Mutu
1.3 Struktur Organisasi
1.3 Bidang Usaha Perusahaan
BAB Il LINGKUP DAN AKTIVITAS KERJA PRAKTIK
2.1 Tujuan
2.2 Waktu dan Pelaksanaan
2.3 Tugas dan Kewajiban
2.4 Log Aktifitas Bulanan
2.5 Ringkasan Aktifitas Bulanan
2.5.1 Bulan ke-1 (02 Juli - 29 Juli 2018)
2.5.2  Bulan ke-2 (30 Juli - 26 Agustus 2018)
2.5.3  Bulan ke-3 (27 Agustus - 23 September 2018)
2.5.4  Bulan ke-4 dan ke-5 (24 September - 18 November 2018)
255 Bulan ke-6 dan ke-6 (19 November - 14 Desember 2018)
BAB Il TINJAUAN PUSTAKA
3.1 Pendahuluan
3.2 Pengertian Mesin CNC

3.2.1  Keuntungan Menggunakan Mesin CNC

http://digilib.mercubuana.ac.id/

Halaman
i

Xi

© 0 0O O © N N oo Oor ot o1 A P>~ WO DN PFP PP

e
R B O O



3.3

3.4

3.5

BAB IV
4.1
4.2

4.3

4.4

4.5

Jenis-jenis Mesin CNC

3.3.1  Mesin CNC Milling (Vertical Machining Center)

3.3.2  Mesin CNC Bubut (CNC Lathe)
3.3.3  Prisip Kerja Mesin CNC Lathe
Komponen-komponen Mesin CNC Lathe
3.4.1  Manipulator

3.4.2  Aktuator

3.4.3  Komponen Elektronik

3.4.4  Komponen Mekanik

3.4.5  Panel Kontrol

Perawatan dan Perbaikan

3.5.1  Definisi Perawatan

3.5.2  Definisi Manajemen Perawatan
3.5.3  Tujuan Perawatan

3.5.4  Lingkup Kegiatan Perawatan
3.5.5  Jenis-Jenis Perawatan
PELAKSANAAN DAN PEMBAHASAN
Alur Proses

Perawatan Mesin Flat Bed CNC Lathe CY-K360N/750

421 Pelumasan

4.2.2  Perawatan Saringan Udara Panel
4.2.3  Perawatan Pompa Coolant

4.2.4  Perawatan Belt

Proses Perbaikan

4.3.1 ldentifikasi dan Analisa Kerusakan
4.3.2  Melakukan Perbaikan

Kalibrasi

44.1 Leveling

4.4.2  Dial Rotary Spindle

4.43 Dial Bed

Pengujian Akhir

45.1  Setting Benda Kerja

45.2  Pembuatan Program Sederhana dan Simulasi

45.3  Eksekusi Program Pembubutan

http://digilib.mercubuana.ac.id/

Vi

12
12
13
15
15
15
16
18
19
22
22
22
23
23
24
25
26
26
27
27
29
30
31
32
32
32
37
37
38
38
39
39
39
40



BABV KESIMPULAN DAN REKOMENDASI

5.1 Kesimpulan
5.2 Rekomendasi
DAFTAR PUSTAKA

http://digilib.mercubuana.ac.id/

Vil

41
41
41
42



DAFTAR GAMBAR

viii

No. Gambar Halaman
1.1 Logo Perusahaan 1
1.2 Peta Lokasi Perusahaan 2
1.3 Struktur Organisasi PT Fuji Jyunya Kitagawa 4
3.1 Sumbu vertical machining center 13
3.2 Mesin CNC milling 13
3.3 Sumbu mesin CNC lathe 14
3.4 Flat-Bed CNC Lathe CY-K360N/750 14
3.5 Prinsip kerja mesin CNC lathe 15
3.6 Ball screw 16
3.7 AC spindle servo motor 17
3.8 Servo Motor 17
3.9 Servo drive 18
3.10 Limit switch 18
3.11 Eretan 19
3.12 Chuck 20
3.13 Bed 20
3.14 Tail stock 21
3.15 Flexible coupling 21
3.16 Panel kontrol mesin flat bed CNC lathe CY-K360n/750 22
4.1 Alur Proses Perawatan dan Perbaikan Mesin CNC Lathe CY-K360N/750 26
4.2 Lubrication pump 27
4.3 Pelumasan tailstock 28
4.4 Pelumasan toolpost 29
4.5 Pelumasan chuck 29
4.6 Saringan exhaust fan dan panel 30
4.7 Pengecekean arus listrik dengan ampere meter 31
4.8 Pemberian dressing pada belt 32
4.9 Motor servo sumbu Z sudah terlepas 33
4.10 Ball screw sudah dilepas dari mesin 33
4.11 Ball screw sumbu Z beserta dudukannya 34

http://digilib.mercubuana.ac.id/



4.12
4.13
414
4.15
4.16
4.17
4.18
4.19
4.20
4.21
4.22
4.23

Kondisi bearing ball screw sumbu Z rusak
Penyemprotan cairan anti korosi

Ball screw tanpa bearing

Tipe bearing ball screw sumbu Z

Pemasangan bearing pada as screw dudukan kanan
Pemasangan bearing pada as screw dudukan Kiri
Susunan bearing pada as screw dudukan Kiri
Leveling kerataan mesin

Dial rotary spindle

Dial Bed

Program bubut memanjang dan simulasi

Pengukuran hasil pembubutan benda kerja

http://digilib.mercubuana.ac.id/

34
35
35
35
36
36
37
38
38
39
40
40



DAFTAR TABEL

No. Tabel Halaman
2.1 Buku Log Bulanan 7

http://digilib.mercubuana.ac.id/



Xi

LAMPIRAN
No. Lampiran Halaman
A Buku Log Kerja Praktik 43
B Kartu Asistensi 49

http://digilib.mercubuana.ac.id/



42

DAFTAR PUSTAKA

Assauri, S. (2004), Manajemen dan Operasi. Jakarta: Lembaga Penerbitan FEUI.

GSK CNC EQUIPMENT CO.,LTD. (2017). User Manual GSK980TDc Turning CNC
System. Guangzhou, China.

Kuspriyanto., & Seputro, H. (n.d). Mesin CNC. Diambil dari website:

http://www.oocities.org/

Krar, S., & Gill, A. (1999). Computer Numerical Control Programing Basics, New York:

Industrial Press Inc
PT. Fuji Jyunya Kitagawa, Company Profil.

Sahl Engineering Indonesia. (2015, Mar 21). Perawatan Belt Mesin Industri. Diambil

dari website: https://sahlengineering.com

Smid, P. (2003). CNC Programing Handboox, New York: Industrial Press Inc.

http://digilib.mercubuana.ac.id/


http://www.oocities.org/
https://sahlengineering.com/

Nama Lengkap

NIM

Judul Kerja Praktik

Mata Kuliah

Kode Mata Kuliah

Pembimbing

Semester

43

LAMPIRAN A

BUKU LOG KERJA PRAKTIK

: Zaim Akmal

: 41314320009

. Perawatan Dan Perbaikan Mesin CNC Lathe CY-K360N/750 Di

PT. FUJTJYUNYA KITAGAWA

: Kerja Praktik

: 90034

: Hadi Pranoto, S.T, M.T

: VIII-2018/2019

http://digilib.mercubuana.ac.id/



http://digilib.mercubuana.ac.id/

44



http://digilib.mercubuana.ac.id/

45



http://digilib.mercubuana.ac.id/

46



http://digilib.mercubuana.ac.id/

47



http://digilib.mercubuana.ac.id/

48



LAMPIRAN B

KARTU ASISTENSI

http://digilib.mercubuana.ac.id/

49



