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Pertemuan Ke: 1 Tanggal: 1-5 Oktober2018

Aktivitas

Tugas dan Kewajiban:
Pengenalan Company Profile
Safety induction di area kerja

Survey lapangan

Tugas yang akan datang:

Tanda Tangan Mahasiswa: Tanda Tangan Supervisor/Pembimbing

Lapangan:
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Pertemuan Ke: 2

Tanggal: 8-12 oktober 2018

Tugas dan Kewajiban:

Aktivitas

Mengamati penyiapan Melting ADC 3 untuk produksi arm suspension

Proses peleburan material ADC 3 dan komposisi hasil melting

Tugas yang akan datang:

Tanda Tangan Mahasiswa:

Tanda Tangan Supervisor/Pembimbing

Lapangan:
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Pertemuan Ke: 3

Tanggal: 15-19 oktober 2018
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Aktivitas

Tugas dan Kewajiban:

Operator produksi menyetak arm suspension

Ada kendala mesin dengan locking force lemah

Tugas yang akan datang:

Tanda Tangan Mahasiswa:

Tanda Tangan Supervisor/Pembimbing

Lapangan:
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Pertemuan Ke: 4 Tanggal: 22-26 oktober 2018

Tugas dan Kewajiban:
Operator produksi nyetak arm suspension

Ganti plunger aus karena injection sering macet

Aktivitas

Tugas yang akan datang:

Tanda Tangan Mahasiswa: Tanda Tangan Supervisor/Pembimbing

Lapangan:
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Pertemuan Ke: 5 Tanggal: 29 oktober — 2 november 2018

Tugas dan Kewajiban:

Operator produksi nyetak produk handdle carrier dari PT. Suzuki

Aktivitas

Tugas yang akan datang:

Tanda Tangan Mahasiswa: Tanda Tangan Supervisor/Pembimbing

Lapangan:
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Pertemuan Ke: 6

Tanggal: 5-9 November 2018
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Aktivitas

Tugas dan Kewajiban:
Operator produksi nyetak produk case ASM .
Meeting langkah perbaikan produk case ASM yang banyak bocor

Tugas yang akan datang:

Tanda Tangan Mahasiswa:

Tanda Tangan Supervisor/Pembimbing

Lapangan:
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Pertemuan Ke: 7 Tanggal:12-16 November 2018

Tugas dan Kewajiban:

Operator produksi nyetak produk cyl head cover .

Aktivitas

Tugas yang akan datang:

Tanda Tangan Mahasiswa: Tanda Tangan Supervisor/Pembimbing

Lapangan:
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Pertemuan Ke: 8 Tanggal: 19-23 November 2018

Tugas dan Kewajiban:

Persiapan produksi arm suspensi dengan menyiapkan Cairan
aluminium ADC 3

Perbaikan lowder

Ada kunjungan dari Direksi Pabrik

Aktivitas

Tugas yang akan datang:

Tanda Tangan Mahasiswa: Tanda Tangan Supervisor/Pembimbing

Lapangan:
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Pertemuan Ke: 9 Tanggal: 26-30 November 2018

Tugas dan Kewajiban:

Produksi produk arm suspension

Aktivitas

Tugas yang akan datang:

Tanda Tangan Mahasiswa: Tanda Tangan Supervisor/Pembimbing

Lapangan:
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Pertemuan Ke: 10

Tanggal: 3-7 Desember 2018

Tugas dan Kewajiban:

Aktivitas

Maintenance mesin die casting dari Buhler
Spray angin kecil perbaikan oleh peralatan

Produksi produk case front upper

Tugas yang akan datang:

Tanda Tangan Mahasiswa:

Tanda Tangan Supervisor/Pembimbing

Lapangan:
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Pertemuan Ke: 11 Tanggal: 10-14 Desember 2018
Tugas dan Kewajiban:
Produksi produk case ASM dari PT. ISUZU
Pergantian mold untuk produksi produk cyl head cover dari PT.
ISUZU

Aktivitas

Tugas yang akan datang:

Tanda Tangan Mahasiswa: Tanda Tangan Supervisor/Pembimbing

Lapangan:
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Pertemuan Ke: 12

Tugas dan Kewajiban:

Aktivitas

Tugas yang akan datang:

Tanda Tangan Mahasiswa: Tanda Tangan Supervisor/Pembimbing

Lapangan:
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