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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Perkembangan teknologi yang pesat merupakan faktor utama dalam 

mempengaruhi kemajuan dunia industri. Seluruh kebutuhan hidup yang 

dibutuhkan baik kebutuhan primer, sekunder, maupun tersier merupakan hasil 

industri yang tidak lepas dari teknologi yang diterapkan pada dunia industry. 

Diberbagai belahan dunia terdapat berbagai industri dari taraf nasional sampai 

dengan taraf internasional. Begitu pula di negeri ini berbagai macam industri telah 

berdiri dan berkembang yang bertujuan dalam hal pemenuhan kebutuhan hidup. 

Sehingga tercapai kebutuhan kemakmuran masyarakat Indonesia.  

Untuk dapat terjun ke dunia kerja setelah lulus kuliah, setiap mahasiswa 

harus memiliki kesiapan dalam menghadapi keprofesianalan pekerjaannya yang 

sesuai dengan bidang yang digelutinya. Banyak sekali hal yang menjadi hambatan 

bagi seseorang yang belum mengalami pengalaman kerja untuk terjun ke dunia 

pekerjaan, seperti halnya ilmu prngetahuan yang diperoleh di kampus bersifat 

statis (pada kenyataannya masih kurang adaptif atau kaku terhadap kegiatan 

kegiatan dalam dunia kerja yang nyata), teori yang diperoleh belum tentu sama 

dengan praktik kerja di lapangan , dan keterbatasan waktu dan ruang yang 

mengakibatkan ilmu pengetahuan yang diperoleh masih terbatas.  

Dikarenakan hal di atas, maka universitas menetapkan mata kuliah kerja 

praktik agar para mahasiswa memperoleh ilmu pengetahuan yang tidak diberikan 
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oleh kampus. Hal-hal yang dapat dipelajari oleh mahasiswa peserta kerja praktik 

pada perusahaan itu meliputi: perawatan-perawatan dan menggunakan energy dari 

proses oprasi mesin tersebut salah satunya adalah  mesin pengelasan atau welding 

robot.  

Materi yang akan dibahas mengenai perawatan welding robot yaitu agar 

peserta kerja praktik tahu cara kerja welding robot, peralatan apa aja yg ada di 

welding robot,dan bagaimana cara perawatannya.  

PT. CHANDRA NUGERAH CERMELANG merupakan salah satu 

perusahaan yang bergerak dalam bidang manufaktur, yang telah memiliki 

pengalaman dalam menangani bidangnya. Oleh karena itu, PT. CHANDRA 

NUGERAH CERMELANG  telah memberikan kesempatan kepada penulis untuk 

melaksanakan kerja praktik di tempatnya sehingga penulis dapat menambah 

pengalaman dan pengetahuan kerja yang tidak diperoleh di dalam perkuliahan. 

Berdasarkan latar belakang tersebut penulis tertarik membuat penelitian 

praktik kerja lapangan dengan judul “Perawatan dan Perbaikan Welding 

Robot FD-V6 Pada PT Chandra Nugerah Cermelang”. 

 

1.2 Rumusan Masalah 

1. Bagaimana melakukan perawatan pada welding robot FD-V6 Pada PT 

Chandra Nugerah Cermelang? 

2. Bagaimana melakukan perbaikan kerusakan pada welding robot FD-V6 

Pada PT Chandra Nugerah Cermelang? 
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1.3 Batasan Masalah 

Adapun masalah yang diangkat pada laporan hasil praktik lapangan ini yaitu 

Perawatan Welding robot FD-V6 di PT. CNC, meliputi: 

1. Bagian–bagian Welding robot FD-V6 seperti, bagian control unit, 

manipulator, wire feeder  dan bagian eksternal unit. 

2. Langkah teaching robot secara manual. 

3. Tidak membahas program robot menggunakan PLC. 

4. Perawatan dikeseluruhan bagian welding robot FD-V6. 

 

1.4 Tujuan Penelitian 

Adapun tujuan dari penelitian ini adalah sebagai berikut: 

1. Untuk memenuhi salah satu syarat SKS yang diwajibkan dan ditetapkan 

oleh Fakultas Teknik Universitas Mercu Buana Bekasi. 

2. Kerja Praktik ini juga sebagai sarana untuk pengamatan dan penelitian 

tentang penerapan teori yang diperoleh selama pendidikan dengan kondisi 

dilapangan. 

3. Mengetahui definisi, jenis-jenis instrument dan fungsi mengenai welding 

robot FD-V6. 

4. Mengetahui proses dan standar perawatan untuk welding robot FD-V6. 

5. Memberikan usulan perbaikan dalam upaya peningkatan kualitas dan mutu 

pekerjaan 

6. Mendidik dan melatih mahasiswa untuk berdisiplin dan taat terhadap 

peraturan yang terdapat dalam dunia kerja 

 

http://digilib.mercubuana.ac.id/



4 
 

 
 

1.5 Metode Penulisan 

Metode penelitian yang digunakan penulis dalam menyusun laporan kerja 

lapangan ini adalah: 

1. Metode Kepustakaan (Library Research) 

Metode ini dilakukan dengan membaca buku-buku atau literature yang 

berhubungan dengan tema penelitian. Dalam  tahap ini, landasan teori yang 

berhubungan dengan penelitian yang dilakukan adalah teori mengenai 

seven tools dalam kualitas dan kapabilitas proses. Selain itu penulis juga 

mengumpulkan data-data tertulis yang berhubungan dengan kegiatan di PT. 

CNC melalui dokumen/data yang ada di perusahaan. 

2. Metode Observasi (Field Research) 

Metode ini dilakukan dengan cara mengumpulkan data melalui pengamatan 

langsung dilapangan. Dalam hal ini penulis melakukan observasi/ 

pengamatan langsung di PT. CNC Kemudian, mengamati dan mencatat hal-

hal penting yang berhubungan dengan proses analisa tersebut. 

3. Metode Pengumpulan data dengan analisa 

Dalam hal ini penulis melakukan pengumpulan data dengan cara analisa 

langsung pada system pada welding robot FD-V6 untuk mencari penyebab 

dan solusi yang efektif dan efisien sesuai SOP. 
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1.6 Sistematika Penulisan 

Untuk memudahkan pengkajian, penulisan, pembahasan dan penyusunan 

laporan praktik kerja lapangan ini, maka penelitian membuat sistematika 

penulisan sebagai berikut: 

BAB I  PENDAHULUAN 

Bab ini berisi tentang gambaran umum tentang masalah obyek yang 

dipelajari, latar belakang, rumusan masalah, batasan masalah, tujuan 

penelitian, metodologi penulisan, dan sistematika penulisan. 

BAB II  TINJAUAN UMUM PERUSAHAAN 

Bab ini berisi tentang sejarah perusahaan, struktur organisasi, visi dan 

misi perusahaan, kebijakan mutu perusahaan, ketenaga kerjaan  

kebijakan keselamatan dan kesehatan kerja, unit bisnis. 

BAB III  LANDASAN TEORI 

Bab ini berisi tentang landasan teori mengenai robot dan perawatan 

welding robot maupun sumber literatur lainnya yang mendukung 

penelitian. 

BAB IV  PEMBAHASAN  

Bab ini berisi tentang inti dari penelitian kerja praktik mengenai 

perawatan dan perbaikan welding robot FD-V6. 

BAB V  KESIMPULAN DAN SARAN 

 Bab ini berisi tentang kesimpulan dan saran selama kerja praktik. 
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