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DAFTAR NOTASI

Ao = Luas penampang ( mm?)

d = panjang diagonal rata- rataa ( mm )

E  =Modulus elastisitas ( N/mm?)

F = Beban maximum pada waktu pengujian ( N )

AL = Perpanjangan ( mm )
Lo =Panjangasal (mm)

G  =Tegangan tarik ( N/mm?*)

€  =Renggangan (%)
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