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ABSTRAK

Nama : Muhammad Alija Basay

Nim 141619310112

Program Studi : Teknik Industri

Judul Laporan Skripsi : PERANCANGAN KONSEP
SISTEM KANBAN UNTUK
MENURUNKAN TINGKAT
PERSEDIAAN

Pembimbing : Dr. Defi Norita, ST. MT.

Tingginya tingkat kelebihan persediaan pada lini produksi Body Throttle di salah
satu perusahaan otomotif menunjukkan adanya ketidakefisienan dalam sistem
pengendalian persediaan. Berdasarkan hasil stocktaking akhir tahun 2024,
diketahui bahwa tingkat overstock mencapai 39,15%, jauh di atas target perusahaan
sebesar 10%. Penelitian ini bertujuan untuk merancang sistem pengendalian
persediaan berbasis konsep Kanban guna mengurangi tingkat overstock dan
meningkatkan efisiensi produksi. Metode penelitian yang digunakan meliputi
observasi lapangan, pengumpulan data persediaan dan produksi, serta simulasi
penerapan sistem Kanban. Penelitian dimulai dengan merancang sistem Kanban
manual sebagai bentuk sistem tarik yang adaptif terhadap permintaan aktual antar
proses produksi. Selanjutnya, sistem ini dikembangkan menjadi e-kanban, yaitu
sistem Kanban berbasis digital yang terintegrasi dengan teknologi informasi dan
mampu mengirimkan sinyal produksi secara real-time. Hasil simulasi menunjukkan
bahwa penerapan e-kanban mampu menurunkan tingkat kelebihan persediaan
menjadi di bawah 10% dalam empat bulan, serta mempercepat waktu respon antar
stasiun kerja. Dengan demikian, digitalisasi sistem Kanban terbukti efektif dalam
meningkatkan efisiensi pengendalian persediaan dan mendukung implementasi
prinsip Just-In-Time pada proses produksi otomotif.

Kata kunci: Kanban, e-kanban, sistem tarik, Just-In-Time, pengendalian
persediaan.
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ABSTRACT

Name : Muhammad Alija Basay

NIM 141619310112

Study Program : Teknik Industri

Title Thesis : PERANCANGAN KONSEP
SISTEM KANBAN UNTUK
MENURUNKAN TINGKAT
PERSEDIAAN

Counsellor : Dr. Defi Norita, ST. MT.

The high level of excess inventory on the Throttle Body production line in
one of the automotive companies indicates inefficiency in the inventory
control system. Based on the results of stocktaking at the end of 2024, it is
known that the overstock rate reached 39.15%, far above the company's
target of 10%. This research aims to design an inventory control system
based on the Kanban concept to reduce overstock levels and improve
production efficiency. The research methods used include field
observations, inventory and production data collection, and simulation of the
implementation of the Kanban system. The research began by designing a
manual Kanban system as a form of pull system that is adaptive to actual
demand between production processes. Furthermore, this system was
developed into e-kanban, which is a digital-based Kanban system that is
integrated with information technology and capable of sending real-time
production signals. Simulation results show that the implementation of e-
kanban is able to reduce the level of excess inventory to below 10% in four
months, as well as speed up the response time between work stations.
Thus, the digitalization of the Kanban system has proven effective in
improving inventory control efficiency and supporting the implementation of
Just-In-Time principles in the automotive production process.

Keywords: Kanban, e-kanban, pull system, Just-In-Time, inventory control.
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