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ABSTRAK

Penelitian ini bertujuan untuk memperbaiki waktu setting mesin blistering di
perusahaan produsen obat dengan menerapkan metode SMED (Single Minute
Exchange of Dies). Waktu setting yang lama menjadi masalah utama yang
menghambat produktivitas produksi. Dengan melakukan analisis terhadap
penyebab lamanya waktu setting, ditemukan bahwa faktor-faktor seperti ketidak
rapihan spare part, tidak adanya standar alat ukur langkah, dan sistem penjadwalan
yang tidak pasti berkontribusi signifikan terhadap masalah tersebut.

Metode SMED ini diterapkan untuk mengidentifikasi dan memisahkan aktivitas
internal dan eksternal dalam proses setting. Hasil dari penerapan metode SMED ini
menunjukkan bahwa waktu prepare spare part dapat dikurangi dari 20 menit
menjadi 3,54 menit (sekitar 82%), sementara waktu setting abnormal berkurang
dari 99 menit menjadi 91,25 menit (sekitar 7%).

Kata Kunci: SMED, PDCA, Blistering, Farmasi
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ABSTRACT

This study aims to improve the timing of blister machines in pharmaceutical
manufacturing companies by applying the SMED (Single Minute Exchange of Dies)
method. Long setting time is the main problem that hinders production productivity.
By analyzing the causes of long setting time, it was found that factors such as
untidiness of spare parts, lack of standard measuring instruments, and uncertain
scheduling systems contributed significantly to the problem.

The SMED method was applied to identify and separate internal and external
activities in the process setting. The results of the application of the SMED method
showed that the spare part preparation time could be reduced from 20 minutes to
3.54 minutes (about 82%), abnormal setup time was reduced from 99 minutes to
91.25 minutes (about 7%).

Keywords: SMED, PDCA, Blistering, Pharmacy
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