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ABSTRAK

Nama : Muhamad Ikbal Syahdan Maulana
NIM : 41621120031
Program Studi . Teknik Industri

Judul Laporan SKRIPSI : Evaluasi Kinerja Air Slide Conveyor Pada Mesin 536-
AS1 Di PT. Solusi Bangun Indonesia, Tbk Dengan
Menggunakan Metode Overall Equipment
Effectiveness (OEE)

Pembimbing : Dr. Uly Amrina, S.T., M.M

PT Solusi Bangun Indonesia merupakan perusahaan manufaktur semen yang
memiliki tahapan produksi penting, salah satunya adalah area finish mill. Di area
ini, telah dilakukan penggantian alat transportasi dari belt conveyor menjadi air
slide conveyor pada mesin yang bernomor kode 536-AS1. Namun, mesin 536-AS1
mengalami permasalahan berupa penumpukan material yang menyebabkan
penyumbatan pada aliran air slide conveyor, yang mengakibatkan mesin berhenti
beroperasi. Oleh karena itu, tujuan penelitian ini adalah untuk menghitung nilai
Overall Equipment Effectiveness (OEE) pada mesin 536-AS1, mengidentifikasi
masalah menggunakan pendekatan Six Big Losses dan Fishbone Diagram, serta
memberikan rekomendasi perbaikan dengan metode SWIH. Hasil penelitian
menunjukkan bahwa rata-rata nilai OFE mesin 536-AS1 adalah 98,76%, yang
termasuk dalam kategori kelas dunia/sempurna. Pemborosan yang paling dominan
adalah reduced speed losses atau penurunan kecepatan operasional

Kata Kunci: Overall Equipment Effectiveness, Six big losses, Diagram Fishbone, SW+1H
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ABSTRACT

Name : Muhamad Ikbal Syahdan Maulana
NIM : 41621120031
Study Program . Industrial Engineering

Title Internship Thesis : Evaluation of Air Slide Conveyor Performance on 536-
AS1 Machine at PT. Solusi Bangun Indonesia, Tbk Using
Overall Equipment Effectiveness (OEE) Method.

Counsellor : Dr. Uly Amrina, S.T. M.M.

PT Solusi Bangun Indonesia is a cement manufacturing company with important
production stages, including the finish mill area. The transportation equipment
from a belt conveyor to an air slide conveyor on a machine with the code number
536-AS1 has been replaced. However, the 536-AS1 machine experienced problems
in the form of material accumulation that caused blockages in the flow of the air
slide conveyor, which caused the machine to stop operating. Therefore, to calculate
the Overall Equipment Effectiveness (OEE) value on the 536-AS1 machine, identify
problems using the Six Big Losses and Fishbone Diagram approaches, and provide
recommendations for improvement using the SWIH method. The results showed
that the average OEFE value of the 536-AS1 machine was 98.76%, which is included
in the world-class/perfect category. The most dominant waste is reduced speed
losses or decreased operational speed.

Keywords: Overall Equipment Effectiveness, Six big losses, Diagram Fishbone, SW+1H
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