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ABSTRAK 

 

 

Tube adalah wadah yang berbentuk silinder yang biasanya digunakan untuk mengemas 
berbagai produk misalnya pasta, krim, Gel dan cairan. Dalam proses produksinya, 
mesin Seal Moulding berperan penting untuk membentuk dan menyegel tube, yang 
berbahan dasar polypropylene (PP). Salah satu permasalahan yang sering terjadi dalam 
proses ini adalah kegagalan sealing yang menyebabkan kebocoran produk serta cacat 
fisik pada tube akibat parameter proses yang tidak optimal, khususnya temperatur. 
Penelitian ini bertujuan untuk menganalisis pengaruh variasi temperatur terhadap 
kualitas sealing tube menggunakan mesin Unifill TF-02. Metode yang digunakan adalah 
eksperimen kuantitatif dengan memvariasikan suhu 120°C, 130°C, 140°C, 150°C, dan 
160°C, serta mempertahankan variabel tekanan dan waktu tekanan secara konstan. 
Evaluasi kualitas sealing dilakukan melalui uji tarik, diikuti analisis statistik deskriptif 
dan uji ANOVA satu arah. Hasil penelitian ANOVA satu arah menunjukkan bahwa suhu 
berpengaruh signifikan terhadap kekuatan sealing, dan kekuatan maksimum ditemukan 
pada suhu 150°C pada uji Sealing Strength. Nilai standar deviasi pada tiap variasi suhu 
juga menunjukkan tingkat konsistensi yang cukup baik. Temuan ini menegaskan bahwa 
kontrol temperatur yang tepat dalam proses sealing sangat menentukan kualitas produk 
akhir dan dapat mengurangi tingkat cacat dalam produksi tube. 

 

Kata kunci: Seal moulding, Tube, Polypropylene, Temperatur, Mesin Unifill TF-02, 
ANOVA, Standart Deviasi. 
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ANALYSIS OF TEMPERATURE EFFECT ON TUBE DURING SEALING 

MOULDING PROCESS USING UNIFILL TF-02 MACHINE 

ABSTRACT 

The tube is a cylindrical container commonly used for packaging various products such 
as paste, cream, gel, and liquid. In its production process, the Seal Moulding machine 
plays a crucial role in forming and sealing the tube, which is made from Polypropylene 
(PP). One of the common problems in this process is sealing failure, leading to product 
leakage and physical defects in the tube due to non-optimal process parameters, 
particularly temperature. This study aims to analyze the effect of temperature variation 
on the sealing quality of tubes using the Unifill TF-02 machine. The method applied is a 
quantitative experimental approach by varying temperatures at 120°C, 130°C, 140°C, 
150°C, and 160°C, while keeping pressure and dwell time constant. The sealing quality 
was evaluated through tensile testing, followed by descriptive statistical analysis and 
one-way ANOVA. The ANOVA results indicated that temperature significantly affects 
sealing strength, with the maximum strength observed at 150°C during the Sealing 
Strength test. The standard deviation values for each temperature variation also 
demonstrated a good level of consistency. These findings emphasize that accurate 
temperature control in the sealing process is crucial in determining the final product 
quality and can reduce the defect rate in tube production. 

 

Keywords: Seal moulding, Tube, Polypropylene, Temperature, Unifill TF-02 Machine, 
ANOVA, Standard Deviation 
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