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ABSTRAK

Kiln sangat penting keberadaanya dalam proses pembuatan semen yang
berfungsi sebagai tempat proses perbakaran akhir. Pada proses pembakaran tersebut
yaitu menggunakan energi panas yang didapatkan dari batu bara sebagai bahan
bakar utama. Proses pembakaran yang terjadi adalah untuk mendapatkan clinker
dari pencampuran bahan baku semen yang telah dilaksanakan pada proses
sebelumnya. Pada proses operasi berlangsung, pergerakan utama Kiln adalah
berputar, akan tetapi Kiln juga akan mengalami pergerakan axial (maju dan
mundur). Untuk pergerakan axial tersebut harus dipertahankan pada area Floating
(-6bmm — 6mm). Pada saat posisi Kiln diluar posisi floating, maka akan berpengaruh
pada kenaikan arus pada motor penggerak dan juga kebocoran material. Istilah yang
digunakan untuk posisi Kiln diluar posisi Floating adalah posisi Up Hill atau naik
(posisi Kiln >13mm) dan posisi Down Hill atau turun (posisi Kiln <-6mm).

Metode yang digunakan pada penelitian ini adalah dengan menerapkan
sistem monitoring dan kontroling berbasis DCS (Distributed Control Sysytem)
untuk menjaga operasional Kiln berada pada posisi Floating.

Hasil dari penelitian ini adalah berupa sistem monitoring dan kontroling
posisi Kiln berbasis DCS (Distributed Control Sysytem) yang akan memberikan
perintah kepada sistem hidrolik pada saat posisi Down Hill atau posisi Up Hill untuk
mengembalikan posisi Kiln pada posisi Floating. Penambahan tampilan berupa
angka pada layar operator untuk memudahkan operator mendapatkan informasi
tentang posisi Kiln dan juga penambahan indikasi aktual posisi Kiln untuk
memudahkan operator dalam proses monitoring dan kontroling posisi Kiln.

Kata kunci: DCS, Down Hill, Floating, hidrolik, Kiln, Up Hill.
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ABSTRACT

Kilns are very important in the cement manufacturing process as it serves
as the final firing chamber. The firing process uses heat energy obtained from coal
as the main fuel. The firing process is carried out to obtain clinker from the mixture
of cement raw materials that has been carried out in the previous process. During
operation, the primary movement of the kiln is rotation, however, the kiln also
undergoes axial movement (forward and backward). This axial movement must be
maintained within the floating range (-6mm to 6mm). If the kiln is outside the
floating position, it will affect an increase in motor current and material leakage.
The terms used for the Kiln's position outside the Floating position are Up Hill or
upward (Kiln position >13mm) and Down Hill or downward (Kiln position <-
6mm).

The method used in this study is to apply a monitoring and control system
based on DCS (Distributed Control System) to maintain the Kiln's operational
position within the Floating range.

The results of this study are a DCS-based Kiln position monitoring and
control system that will issue commands to the hydraulic system when the Kiln is in
the Down Hill or Up Hill position to return the Kiln to the Floating position. The
addition of numerical displays on the operator's screen facilitates the operator in
obtaining information about the Kiln's position, and the addition of actual Kiln
position indicators simplifies the monitoring and control process for the operator.

Keywords: DCS, Down Hill, Floating, hidrolik, Kiln, Up Hill.
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DAFTAR ISTILAH

Distributed Control System, suatu sistem kontrol otomatis
yang terdistribusi untuk memonitor dan mengontrol proses
industri secara terpusat.

Bahan baku untuk membuat semen.

Arah pergerakan atau operasi menurun pada suatu ekuipmen.
Gangguan atau kesalahan dalam sistem, mesin, atau proses
operasi.

Posisi normal operasi pada Kiln (Rotary Kiln).

Roda gigi besar yang dipasang mengelilingi Kiln untuk
mentransmisikan putaran.

Tungku berputar yang digunakan untuk pembakaran material
atau bahan baku dalam proses pembuatan semen.

Struktur silinder utama dari sebuah Kiln (tungku berputar)
yang berfungsi sebagai badan utama tempat terjadinya proses
pembakaran atau pemanasan material.

Cincin besar yang dipasang mengelilingi Kiln yang
mendukung dan memungkinkan Kiln dapat berputar dengan
stabil.

Sakelar kecil yang diaktifkan oleh perubahan fisik minimal,
sering digunakan untuk safety atau kontrol.

roda gigi kecil yang berfungsi untuk mentransmisikan daya
dan gerakan dengan menggerakkan roda gigi yang lebih
besar.

Status yang menunjukkan sistem atau alat siap dioperasikan.
Katup yang berfungsi melepaskan tekanan atau aliran fluida
saat melebihi batas tertentu.

Status operasional mesin atau sistem yang sedang berjalan.
Rolller penahan gaya aksial (dorongan) pada Kiln atau untuk

menjaga posisi.
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Up Hill . Arah pergerakan atau operasi menanjak pada suatu ekuipmen,
merupakan kebalikan dari Down Hill.
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