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KETERANGAN PERUSAHAAN 
 
 

Politeknik Manufaktur Astra (www.polman.astra.ac.id) atau yang lebih dikenal dengan nama 

Polman Astra adalah sebuah lembaga pendidikan di bawah naungan Yayasan Astra Bina Ilmu 

(YABI), merupakan salah satu anak perusahaan PT Astra International, Tbk. Polman Astra 

berlokasi di Komplek Astra International, Tbk., Jalan Gaya Motor Raya no.8, Sunter II, 

Jakarta Utara, Jakarta 14330. 

Sejarah 

Pada tahun 1995, PT Federal Motor saat ini PT Astra Honda Motor mendirikan Yayasan 

Federal Bina Ilmu yang membawahi Akademi Teknik Federal untuk memberi solusi akan 

kebutuhan tenaga kerja yang handal dan terampil, terutama di bidang industri sepeda motor. 

Seiring dengan perkembangan bisnis, Yayasan Federal Bina Ilmu berubah menjadi Yayasan 

Astra Bina Ilmu (YABI) dan Akademi Teknik Federal menjadi Politeknik Manufaktur Astra 

(Polman Astra). YABI melalui Polman Astra sejak tahun 2009 menyediakan beasiswa bagi 

siswa berprestasi mencakup 35% dari jumlah mahasiswa yang direkrut dari seluruh 

Indonesia. 

Visi dan Misi 

Visi 

"Menjadi Politeknik terbaik di Indonesia" 

Terbaik: Menjadi pilihan pertama untuk pencari sekolah dan pencari sumber daya manusia 

berkualitas. 

Misi 

1. Menghasilkan lulusan Diploma(D3) siap pakai dalam bidang terkait otomotif dan sumber 

daya alam, termasuk pembinaan mindset QCDI, mental disiplin, dan learning ability sehingga 

siap menghadapi tuntutan perkembangan industri global; 

2. Menciptakan lingkungan akademis yang profesional untuk menumbuhkembangkan 

kompetensi dan potensi civitas academia 

QCDI = quality, cost, delivery & inovation 
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