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ABSTRACT 

 
Job Training Report with the title "Maintenance of FP-4 Robot Welding 

Line at PT. Toyota Boshoku Indonesia ". 
 
The purpose of this Job Training Report Writing is to know the FP-4 line 

robot welding maintenance in detail and detail. 
 
 Research methods conducted by the author in conducting research include 

field studies and literature studies. Field studies include interviews and 
observations. Literature study is carried out with library research that is relevant to 
the problems faced by the author. 

 
From the analysis and observations made it can be seen that the maintenance 

of FP-4 robot welding lines at PT. Toyota Boshoku Indonesia is very important so 
that engine performance runs well, is durable and does not hamper production. 
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ABSTRAK 
 

Laporan Kerja Praktek dengan judul “Pemeliharaan Line Robot Welding 

FP-4 Di PT. Toyota Boshoku Indonesia”.  
 
Tujuan Penulisan Laporan Kerja Praktek ini adalah untuk mengetahui 

pemeliharaan line robot welding FP-4 secara detail dan terperinci. 
 
 Metode penelitian yang dilakukan oleh penulis dalam melakukan 

penelitian-penelitian meliputi studi lapangan dan studi pustaka. Studi lapangan 
meliputi wawancara dan pengamatan. Studi pustaka dilakukan dengan penelitian 
kepustakaan yang relevan dengan masalah yang dihadapi penulis.  

 
Dari analisa dan pengamatan yang dilakukan dapat diketahui bahwa 

pemeliharaan line robot welding FP-4 di PT. Toyota Boshoku Indonesia  
merupakan hal yang sangat penting agar kinerja mesin berjalan dengan baik, tahan 
lama dan tidak menghambat produksi. 
 
 
 
Kata kunci : Pemeliharaan, Robot welding, Penelitian. 
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