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LEMBAR PERNYATAAN 
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 Nama   : Fathoni Hariyanto  

 N.I.M  : 41613310036 

 Jurusan : Teknik Industri 

 Fakultas  : Teknik 

Judul  : Penentuan Faktor Yang Mengakibatkan Kerusakan Pada Forklift di Bagian 

Mixing. 

Dengan ini menyatakan bahwa hasil penelitian yang telah saya buat ini merupakan hasil karya sendiri 

dan benar keasliannya. Apabila ternyata dikemudian hari penulisan skripsi ini merupakan hasil plagiat 

atau penjiplakan terhadap karya orang lain., maka saya bersedia mempertanggung jawabkan sekaligus 

bersedia menerima sanksi berdasarkan aturan di Universitas  Mercu  Buana. 

Demikian pernyataan ini saya buat dalam keadaan sadar dan tidak dipaksakan. 
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KATA PENGANTAR 

 

Segala puji bagi Allah SWT atas segala berkat, rahmat, taufik dan hidayah-Nya sehingga penulis 

dapat menyelesaikan laporan kerja praktek dengan judul ”Penentuan Interval Waktu Perawatan Forklift 

Dengan Metode Age Replacement” Di PT. Hankook Tire Indonesia.  

Dalam penyusunan laporan kerja praktek ini, penulis memperoleh banyak bantuan dari berbagai 

pihak. Penulis mengucapkan terima kasih kepada banyak pihak yang senantiasa selalu mendukung dan 

mendoakan penulis untuk dapat terus bekarya. Selanjutnya Ibu Defi Norita ST,MT selaku dosen 

pembimbing yang telah memberikan bimbingan dan arahan sehingga penulis dapat menyelesaikan tugas 

laporan kerja praktek ini. Tak lupa penulis juga turut mengucapkan terima kasih kepada rekan-rekan di 

PT. Hankook Tire Indonesia, dan rekan-rekan mahasiswa  Universitas  Mercu Buana Teknik Industri 

Angkatan XXIII yang dengan setia memberikan motivasi kepada penulis. 

Penulis menyadari bahwa tugas laporan kerja praktek ini masih terdapat banyak kekurangan. 

Oleh karena itu, penulis mengharapkan kritik dan saran yang membangun agar tugas laporan kerja 

praktek ini dapat lebih baik lagi. Akhir kata penulis  berharap tugas laporan kerja praktek ini dapat 

memberikan wawasan dan pengetahuan kepada para pembaca pada umumnya dan penulis khususnya. 

Bekasi, 4 Januari 2017 

Penulis 
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