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KATA PENGANTAR

Segala puji syukur penulis panjatkan kepada Tuhan Yang Maha Esa,
pemelihara seluruh alam raya atas limpahan rahmat-Nya. Penulis mampu
menyelesaikan laporan kerja praktek ini.

Laporan kerja praktek ini diajukan Guna Memenuhi Syarat Kelulusan
Mata Kuliah Kerja Praktek Pada Program Sarjana Strata Satu (S1). Penulis
menyadari bahwa laporan kerja praktek ini juga menjadi suatu pembelajaran serta
bukti bahwa para mahasiswa telah mengerti betul karena telah mempraktekkannya
secara langsung serta nanti dapat mempermudah mahasiswa dalam pengerjaan
Tugas Akhir.

Dari pengalaman praktikum ini diharapkan agar para mahasiswa mampu
menerapkan teori-teori yang telah diperoleh dari kuliah. Untuk selanjutnya
diharapkan para mahasiswa mengenal dan memahami teori-teori yang pernah
dipelajari, juga diharapkan agar mahasiswa dapat mengaplikasikannya pada
kehidupan nyata dan dalam perkembangan industri. Hal ini dapat menunjang
kegiatan Universitas dalam rangka pelaksanaan pengabdian pada masyarakat.

Ucapan terimakasih penulis sampaikan kepada pihak-pihak yang telah
mendukung proses kerja praktek dan membantu terselesaikannya laporan kerja
praktek ini. Pihak-pihak tersebut antara lain:

1. Ibu Bethriza Hanum, ST, MT sebagai dosen pembimbing.

2. Bapak Sumiran sebagai pembimbing kerja praktek dan selaku manager

departemen Kaizen.

3. Seluruh direksi dan karyawan PT. Dasa Windu Agung di departemen

Kaizen yang telah banyak mendukung selama proses kerja praktek

berlangsung.
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