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ABSTRAK

Nama : Nofiyanto

NIM : 41618010023

Program Studi : Teknik Industri

Judul Laporan Skripsi : ANALISA LETAK PENYIMPANAN

MOULDING MENGGUNAKAN METODE 58S
DAN SLP PADA PTIMPERO NUSA PRATAMA
Pembimbing : Iwan Roswadi S.Kom, M.T.

Dalam konteks teknologi perindustrian yang terus berkembang, penyusunan
moulding menjadi aspek penting dalam meningkatkan efisiensi produksi. Di PT.
Impero Nusa Pratama, fokus utama adalah pada pengelolaan rack penyimpanan
moulding untuk memastikan aksesibilitas yang optimal. Untuk mencapai hal ini,
perusahaan menerapkan metode 5S (Sort, Set in order, Shine, Standardize, Sustain)
dan SLP (Systematic Layout Planning). Metode 5S membantu menciptakan
lingkungan kerja yang teratur dan bersih, sehingga memudahkan operator dalam
mencari moulding yang diperlukan. Sementara itu, SLP berkontribusi pada
perancangan tata letak yang efisien, yang mengurangi jarak pengambilan moulding.
Hasil dari penerapan kedua metode ini menunjukkan bahwa operator kini lebih
mudah dalam menemukan moulding, dengan jarak pengambilan yang dipangkas
hingga sekitar 28 meter. Dengan demikian, penerapan teknologi dan metode
manajemen yang tepat di PT. Impero Nusa Pratama tidak hanya meningkatkan
produktivitas, tetapi juga menciptakan lingkungan kerja yang lebih efisien.

Kata Kunci: Sistem Penyimpanan, Metode 5S dan SLP
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ABSTRACT

Name : Nofiyanto

NIM - 41618010023

Study Program . Industrial Engineering

Title Thesis : ANALYSIS OF THE LOCATION OF MOLDING

STORAGE USING THE 5R AND SLP METHOD
AT PT IMPERO NUSA PRATAMA

Counsellor . Iwan Roswadi S.Kom, M.T.

In the context of ever-evolving industrial technology, molding arrangement is an
important aspect in increasing production efficiency. At PT. Impero Nusa Pratama,
the main focus is on the management of molding storage racks to ensure optimal
accessibility. To achieve this, the company implements the 5S (Sort, Set in order,
Shine, Standardize, Sustain) and SLP (Systematic Layout Planning) methods. The
58 method helps create an orderly and clean work environment, making it easier
for operators to find the required molding. Meanwhile, SLP contributes to the
design of an efficient Layout, which reduces the molding retrieval distance. The
results of implementing these two methods show that operators now find it easier
to find molding, with the retrieval distance being reduced to around 28 meters.
Thus, the implementation of the right technology and management methods at PT.
Impero Nusa Pratama not only increases productivity, but also creates a more
efficient work environment.

Keywords:, Storage System, 55 Method and SLP
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