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ABSTRAK 

 

Otomatisasi berperan penting dalam meningkatkan efisiensi proses 

produksi dengan meminimalkan keterlibatan manusia pada tugas-tugas repetitif. 

Hal ini tidak hanya mempercepat waktu produksi, tetapi juga mengurangi kesalahan 

manusia serta meningkatkan produktivitas secara keseluruhan. Komponen vital 

dalam otomatisasi adalah penggunaan panel simulator untuk pengujian modul 

Motor Control Center (MCC). Panel simulator yang saat ini digunakan merupakan 

bentuk konvensional, dimana panel tersebut banyak tersedia tombol dan lampu. 

Lalu operator testing seringkali harus merangkai ulang panel setiap mengganti 

tipikal modul. 

Dalam skripsi ini, diusulkan perubahan dari metode konvensional menjadi 

metode kerja otomatis berbasis Programmable Logic Controller (PLC) dan 

Supervisory Control and Data Acquisition (SCADA). Pembuatan alat ini 

diharapkan dapat diimplementasikan pada perusahaan pembuat panel MCC untuk 

mengurangi lead time waktu pengetesan uji fungsi modul MCC. 

Telah dilakukan pengujian komunikasi data untuk kontak normally open, 

normally close dan lampu indikasi pada SCADA yang menunjukkan hasil semua 

pin sudah bekerja dengan baik, tetapi masih terdapat delay sekitar 0.835-1.101 

detik. Selanjutnya pengujian tipikal modul dengan menguji semua parameter 

didapati semua parameter dapat bekerja menggunakan alat simulator ini. Dan yang 

terakhir pengujian perbandingan lead time antara panel simulator berbasis 

otomatisasi dengan konvensional, yaitu alat ini mampu mengurangi lead time 

pengujian modul MCC hingga 10 12 menit dengan mengeliminasi kebutuhan 

untuk merangkai ulang simulator secara manual setiap kali mengganti jenis panel 

dimana rataan pengetesan menggunakan panel simulator berbasis otomatisasi 

adalah 16.31 menit dan rataan panel konvensional adalah 28.12. Proses ini 

mempercepat persiapan dan eksekusi pengujian. Selain itu, integrasi dengan 

SCADA mempermudah operator dalam melakukan pengujian dan membuka 

peluang pengembangan lebih lanjut melalui pengintegrasian teknologi tersebut. 

 

Kata kunci : Otomatisasi, Motor Control Center, PLC, SCADA 
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ABSTRACT 

 

Automation plays an important role in improving the efficiency of 

production processes by minimising human involvement in repetitive tasks. This not 

only speeds up production time, but also reduces human error and improves overall 

productivity. A vital component in automation is the use of a simulator panel for 

testing the Motor Control Center (MCC) module. The simulator panel currently 

used is a conventional form, where the panel has many buttons and lights. Then the 

testing operator often has to reassemble the panel every time they change the 

typical module. 

In this thesis, a change from the conventional method to an automated 

working method based on Programmable Logic Controller (PLC) and Supervisory 

Control and Data Acquisition (SCADA) is proposed. The manufacture of this 

project is expected to be implemented in MCC panel manufacturing companies to 

reduce the lead time for testing the function of MCC modules. 

Data communication testing has been carried out for normally open, 

normally close contacts and indication lights on SCADA which shows the results of 

all pins working properly, but there is still a delay of around 0.835-1.101 seconds. 

Furthermore, typical module testing by testing all parameters found all parameters 

can work using this simulator tool. And finally testing the lead time comparison 

between automation-based simulator panels and conventional ones, namely this 

tool is able to reduce the MCC module testing lead time by 10-12 minutes by 

eliminating the need to manually re-assemble the simulator every time you change 

the panel type where the average test using an automation-based simulator panel 

is 16.31 minutes and the average conventional panel is 28.12. This process speeds 

up test preparation and execution. In addition, integration with SCADA makes it 

easier for operators to conduct tests and opens up opportunities for further 

development through integrating these technologies. 

 

Keywords : Automation, Motor Control Center, PLC, SCADA 
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