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ABSTRAK

Proses produksi pada perusahaan pembuatan tanki memiliki keterlambatan
dalam proses produksi yaitu pada bagian persiapan khususnya di proses
pemotongan. Management memutuskan akan melakukan investasi CNC Plasma
Cutting, sebelum melakukan investasi perlu dilakukan perhitungan dengan
melakukan analisa dengan menggunakan Metode Net Present Value (NPV), Benefit
Cost Ratio (BCR) dan Payback Periode (PP) untuk mengetahui investasi yang akan
dilakukan layak atau tidak layak dijalankan, selain itu juga apakah terjadi
penghematan dibandingkan dengan mesin sebelumnya CNC Water Jet.
Berdasarkan hasil penelitian yang sudah dilakukan investasi mesin baru ditemukan
hasil penelitian dengan mengunakan mesin baru terjadi peningkatan efektivitas
produksi sebesar 46,79% untuk tanki TVI 6.000L dan 68.52% untuk tanki TVI
25.000L. Pada perhitungan analisa dengan nilai NPV = USD 6.623.646 > 0, BCR
=2,27 >1, PP = 0.84 tahun. Dengan melakukan investasi mesin baru terjadi
penghematan biaya operasional sebesar USD 2.859/tahun untuk tanki TVI 6.000L
dan USD 14.215/tahun untuk tanki TVI 25.000L. Peningkatan efektivitas produksi
dan analisa yang dilakukan dengan metode NPV, BCR dan PP semua layak untuk
dilakukan, selain itu terjadi penghematan dengan melakukan investasi mesin baru.

Kata kunci: Kelayakan investasi, Net Present Value (NPV), Benefit Cost Ratio
(BCR), Payback Period (PP).
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ABSTRACT

The production process at the tank manufacturing company has a delay in the
production process in the preparation section, especially in the cutting process.
Management decides to invest in CNC Plasma Cutting, before making an
investment, it is necessary to calculate the analysis using the Net Present Value
(NPV), Benefit-Cost Ratio (BCR) and Payback Period (PP) methods to determine
whether the investment will be feasible or not, besides that, is there any savings
compared to the previous CNC Water Jet machine. Based on the results of research
that has been carried out, new machine investments have found that the results of
research using new machines have increased production effectiveness by 46.79%
for 6,000L TVI tanks and 68.52% for 25,000L TVI tanks. In the analysis
calculation, the NPV value = USD 6,623,646> 0, BCR =2.27> 1, PP = (.84 years.
By investing in new machines, there was an operational cost savings of USD
2,859/year for the 6,000L TVI tank and USD 14,215/year for the 25,000L TVI tank.
Increasing the effectiveness of production and analysis carried out by the NPV,
BCR and PP methods are all feasible to do, besides that there are savings by
investing in new machines.

Keywords: Investment feasibility, Net Present Value (NPV), Benefit Cost Ratio
(BCR), Payback Period (PP).
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