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ABSTRAK 
 

Nama  :  Ivan Asmara Putra 

NIM  :  41622120007 

Program Studi :  Teknik Industri 

Judul Laporan Skripsi : Mengurangi Vibrasi Tinggi Pada Fan 562-FN1 Dengan 

Metode PDCA (Plan Do Check Act) di PT. Solusi 

Bangun Indonesia Tbk. 

Pembimbing :  Dr. Uly Amrina, S.T. M.M. 

 

 

PT Solusi Bangun Indonesia Tbk adalah perusahaan manufaktur yang 

memproduksi semen, di mana proses produksi melibatkan berbagai tahapan, salah 

satunya di area Finishmill Narogong 1. Pada tahun 2023, area tersebut mengalami 

downtime yang cukup tinggi, yang disebabkan oleh vibrasi tinggi pada Fan 562-

FN1. Penelitian ini bertujuan untuk mengidentifikasi penyebab dan menghilangkan 

vibrasi tinggi pada Fan 562-FN1 guna mengurangi downtime yang terjadi. Metode 

yang digunakan dalam penelitian ini adalah PDCA (Plan-Do-Check-Act) dengan 

alat bantu seperti pareto, fishbone diagram, checklist, serta observasi dan 

pengukuran langsung di lapangan. Hasil penelitian menunjukkan bahwa penyebab 

utama vibrasi tinggi adalah penempelan material pada blade fan yang menyebabkan 

ketidakseimbangan (unbalance). Solusi yang diajukan adalah pemasangan sistem 

automatic cleaning blade yang dilengkapi dengan sensor emisi debu. Sistem ini 

bekerja dengan mendeteksi emisi debu yang tinggi (lebih dari 70 mg/Nm³) dan 

secara otomatis membersihkan blade fan. Dengan penerapan solusi ini, vibrasi pada 

Fan 562-FN1 berhasil dijaga tetap stabil di bawah 4,5 mm/s, sesuai dengan standar 

yang ditetapkan. Penelitian ini diharapkan dapat mengurangi downtime dan 

meningkatkan efisiensi operasional di area Finishmill Narogong 1. 

 

Kata Kunci : Finishmill, Vibrasi, Fan 562-FN1, Downtime, PDCA 
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ABSTRACT 
 

Name  :  Ivan Asmara Putra 

NIM  :  41622120007 

Study Program :  Teknik Industri 

Title Thesis : Mengurangi Vibrasi Tinggi Pada Fan 562-FN1 Dengan 

Metode PDCA (Plan Do Check Act) di PT. Solusi 

Bangun Indonesia Tbk. 

Counsellor   : Dr. Uly Amrina, S.T. M.M. 

 

 

PT Solusi Bangun Indonesia Tbk is a manufacturing company that produces 

cement, where the production process involves several stages, one of which is in 

the Finishmill Narogong 1 area. In 2023, this area experienced significant 

downtime caused by high vibration in Fan 562-FN1. This study aims to identify the 

causes of and eliminate the high vibration in Fan 562-FN1 in order to reduce the 

downtime. The method used in this study is the PDCA (Plan-Do-Check-Act) cycle, 

supported by tools such as Pareto analysis, Fishbone diagram, checklist, as well as 

observations and direct measurements in the field. The research findings show that 

the main cause of the high vibration is the buildup of material on the fan blades, 

causing an unbalance. The proposed solution is the installation of an automatic 

blade cleaning system equipped with a dust emission sensor. This system works by 

detecting high dust emissions (greater than 70 mg/Nm³) and automatically cleaning 

the fan blades. With the implementation of this solution, the vibration in Fan 562-

FN1 is maintained below 4.5 mm/s, in accordance with the established standard. 

This research is expected to reduce downtime and improve operational efficiency 

in the Finishmill Narogong 1 area. 

 

Keywords: Finishmill, Vibration, Fan 562-FN1, Downtime, PDCA 
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