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ABSTRAK

Nama : Irkham Syifaul Qulub

NIM 141621010027

Program Studi : Teknik Industri

Judul Laporan Skripsi : Implementasi  Condition-Based  Maintenance

(CBM) Dengan Pendekatan FMEA Untuk

Meningkatkan Produktivitas Mesin Auto Insert

Pada Manufaktur Komponen Elektronik
Pembimbing : Ir. Muhammad Kholil, MT., Ph.D., IPU.

Perusahaan komponen elektronik di Bekasi memproduksi terminal insulation dan
konektor dengan rata-rata produksi 40 juta unit per bulan. Namun, terdapat selisih
sekitar satu juta unit antara target dan realisasi produksi bulanan selama April
hingga Desember 2023, disebabkan oleh efektivitas waktu kinerja mesin yang
hanya mencapai 63%, sementara target perusahaan adalah 80%. Penelitian ini
bertujuan untuk mengidentifikasi faktor penyebab downtime pada mesin Auto
Insert dan meningkatkan produktivitasnya. Variabel yang diteliti mencakup
produktivitas mesin Auto Insert sebagai variabel dependen dan implementasi
Condition-Based Maintenance (CBM) serta pendekatan Failure Mode and Effect
Analysis (FMEA) sebagai variabel independen. Data distribusi waktu operasional
mesin dikumpulkan dari mesin Auto Insert selama periode April-Desember 2023.
Metode analisis yang digunakan adalah FMEA untuk mengidentifikasi aktivitas
dengan Risk Priority Number (RPN) tertinggi dan penerapan CBM pada aktivitas
dengan RPN rendah guna mengurangi waktu pemeriksaan dan meningkatkan
efisiensi operasional. Hasil penelitian menunjukkan bahwa penerapan CBM
berhasil mengurangi waktu pemeriksaan harian dari 52 menit 20 detik menjadi 15
menit 50 detik, atau penurunan sebesar 69,75%. Kesimpulannya, penerapan CBM
efektif dalam mengurangi downtime, dan penerapannya pada kinerja mesin dapat
meningkatkan produktivitas.

Kata Kunci: Produktivitas Mesin, Condition-Based Maintenance, Failure Mode
and Effect Analysis, Why-Why Analysis, Manufaktur Komponen Elektronik
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ABSTRACT

Name : Irkham Syifaul Qulub

NIM 141621010027

Study Program : Industrial Engineering

Thesis Title : Implementation of Condition-Based Maintenance (CBM)

With FMEA Approach to Improve Productivity of Auto
Insert Machines in Electronic Component Manufacturing

Counsellor : Ir. Muhammad Kholil, MT., Ph.D., IPU.

An electronic component company in Bekasi manufactures terminal insulation and
Connectors with an average production of 40 million units per month. However,
there is a gap of approximately one million units between the target and actual
monthly production from April to December 2023, caused by machine performance
effectiveness reaching only 63%, while the company's target is 80%. This study
aims to identify the factors causing downtime on the Auto Insert machine and
improve its productivity. The variables studied include the productivity of the Auto
Insert machine as the dependent variable, and the implementation of Condition-
Based Maintenance (CBM) and Failure Mode and Effect Analysis (FMEA) as
independent variables. Downtime data was purposively collected from the Auto
Insert machine during the period from April to December 2023. The data analysis
method used is FMEA to identify activities with the highest Risk Priority Number
(RPN) and the application of CBM to activities with low RPN to reduce inspection
time and improve operational efficiency. The results showed that the
implementation of CBM successfully reduced daily inspection time from 52 minutes
20 seconds to 15 minutes 50 seconds, a decrease of 69.75%. In conclusion, the
implementation of CBM is effective in reducing downtime, and applying it to
increase productivity

Keywords: Machine Productivity, Condition-Based Maintenance, Failure Mode
and Effect Analysis, Why-Why Analysis, Electronics Component Manufacturing
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