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10.

KATA PENGANTAR
Assalammu’alaikum, Wr. Wb.

Alhamdulillah berkat rahmat Allah SWT, yang telah memberikan ridho dan
Rahmat-Nya sehingga penulis dapat menyelesaikan laporan kerja praktek di PT
Astara Daihatsu Motor (Stamping plant),

Laporan Kerja Praktek ini disusun dalam rangka memenuhi syarat kurikulum
perkuliahan yang wajib di ikuti oleh setiap mahasiswa Jurusan Teknik Industri
Universitas mercubuana.Selama pelaksanaan dan penulisan laporan kerja praktek ini,
tentunya tak lepas dari bantuan banyak pihak baik langsung maupun tidak langsung.

Untuk itu dalam kesempatan ini penulis mengucap banyak terimaksaih kepada :

. Allah SWT karena atas izin-nya lah laporan Kerja Praktek ( KP ) ini bisa

terselesaikan tepat pada waktunya

Ibu,Bapak dan Keluargaku yang selau mendo’akan dan memberikan dukungan yang
luar biasa serta telah memberikan hal yang terbaik

Dr.Zulfa  Fitri  Ikatrinasari,MT  Selaku Ketua Program Studi Teknik
IndustriUniversitas Mercubuana

Ibu Igna Saffrina Fahin,ST,MSc Selaku Coordinator Kerja Praktek di Program Studi
Teknik IndustriUniversitas Mercubuana

Ibu Farida , Ir , MMA Selaku dosen Pembimbing yang telah berkenan membimbing
saya dalam menyusun laporan Kerja Praktek

Ibu Euis Saffarina Yuliani, ST, MT Selaku Dosen Penguji Laporan Kerja Praktek
Bapak G Aji Surya Selaku supervisor Astra Daihatsu Motor yang telah memberikan
kesempatan kerja di department Tool Dies Maintenance

Seluruh team depertement Tools Dies Maintenance

Semua teman-teman Teknik Industri Mercubuana angakatan 25

Dan semua pihak yang membantu menyelesaikan Laporan Kerja Praktek yang tidak

bisa di sebutkan satu persatu Wassalammu alaikum, Wr. Wb.
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