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ABSTRAK 
 
 

Lampu kendaraan salah satu kompnen kendaraan yang mengalami inovasi. Pada 
bagian tersebut terdapat bagian yang bernama turn lamp lens yang berfungsi untuk 
memberikan sinyal ketika akan belok ke kiri atau kanan. Pada produk turn lamp lens 
memiliki permintaan pasar yang tinggi mencapai 50.000 pcs/minggu. Adanya potensi 
produk yang tidak sempurna dan potensi kerusakan pada komponen-komponen mold. 
Desain mold dan kualitas produk yang baik merupakan salah satu cara untuk mencapai 
efisiensi produksi. Metodologi yang digunakan meliputi analisis dan simulasi dari 
design molding dengan melakukan percobaan 4 layout dan 2 setting parameter yang 
berbeda. Untuk 4 macam layout percobaannya yaitu layout A dengan 1 cavity 1 runner 
tanpa cooling, Layout B dengan 1 cavity 1 runner dengan cooling, layout C dengan 2 
cavity 1 runner tanpa cooling, dan layout D dengan 2 cavity 1 runner dengan cooling 
yang menggunakan software Autodesk Moldflow. Hasil dari simulasi didapatkan untuk 
design mold menggunakan system two plate, terdapat 8 cavity dalam satu cetakan dan 
menggunakan system insert mempermudah dalam proses produksi, pemeliharaan, dan 
perakitan. Untuk hasil simulasi aliran didapatkan bahwa pada layout 4 dengan 2 cavity 
1 runner yang menggunakan setting parameter kedua dengan mengoptimalkan pada 
suhu aliran material & sistem pendingin menunjukan hasil yang lebih baik 
dibandingkan layout yang lainnya. Dengan hasil fill time 1.2 S, quality predict 98.8 %, 
dan temperature part 54 C. Dengan dibuktikan bahwa hasil dari simulasi tersebut dapat 
memproduksi produk sebanyak 66.528 pcs/minggu telah melebihi dari target yang 
ditentukan. Implementasi dari hasil simulasi ini dapat meningkatkan kuantitas dan 
produktifitas dalam produksi.  

 
Kata kunci: Design Mold, Lens, Moldflow, dan Turn Lamp 
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ANALYSIS AND SIMULATION OF MOLD DESIGN ON TUNR LAMP LENS 
PRODUCTS TO INCREASE PRODUCTION QUANTITIES 

 
ABSTRACT 

  
Vehicle lights are one of the vehicle components that are experiencing innovation. In 
this section there is a part called the turn lamp lens which functions to provide a signal 
when turning left or right. Turn lamp lens products have high market demand, reaching 
50,000 pcs/week. There is the potential for imperfect products and potential damage 
to mold components. Mold design and good product quality is one way to achieve 
production efficiency. The methodology used includes analysis and simulation of the 
molding design by experimenting with 4 layouts and 2 different parameter settings. 
For the 4 types of experimental layouts, namely layout A with 1 cavity 1 runner without 
cooling, Layout B with 1 cavity 1 runner with cooling, layout C with 2 cavities 1 runner 
without cooling, and layout D with 2 cavities 1 runner with cooling using Autodesk 
software Moldflow. The results of the simulation were obtained for mold design using 
a two plate system, there are 8 cavities in one mold and using an insert system makes 
the production, maintenance and assembly process easier. For the flow simulation 
results, it was found that layout 4 with 2 cavities 1 runner using the second parameter 
setting by optimizing the temperature of the material flow & cooling system showed 
better results than the other layouts. With fill time results 1.2 S, quality prediction 98.8 
%, and part temperature 54 C. It has been proven that the results of the simulation can 
produce 66,528 pcs/week of products, which exceeds the specified target. 
Implementation of the results of this simulation can increase quantity and productivity 
in production. 
 
Keywords : Simulation, Design Mold, Lens, Moldflow, Turn Lamp 
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