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ABSTRAK

PT. Federal Izumi Manufacturing (FIM) adalah perusahaan yang bergerak
dalam industri manufaktur produksi piston. PT. FIM merupakan perusahaan yang
masih satu grup dalam lingkup astra dan merupakan anak perusahaan PT. Astra
Otoparts Tbk. Pada proses produksi piston terdapat dua tahapan, tahapan pertama
yakni proses pengecoran yang bisa disebut proses Foundry dan tahap kedua yaitu
pembuatan part yang bisa disebut proses Machinning.

Pada proses Machining di line 35 PT. Federal Izumi Manufacturing (FIM)
terdapat prosses pemakanan sisa center bosh pada piston yang menggunakan mesin
Center Bosh Cutting (CBC). Proses mesin ini terdapat proses CBC / pemakanan
yang dimana proses pencekaman menggunakan silinder pneumatik kemudian
untuk proses Center Bosh Cutting (CBC) menggunakan motor Selfeeder dan
Seluruh mesin yang ada telah menggunakan PLC sebagai controller utama serta
Human Machine Interface ( HMI ) sebagai interface operator produksi

Mesin ini memiliki beberapa kekurangan fitur yaitu proses pengisian
tangka air otomatis, sehingga membutuhkan improvement pengisian tangki air
secara otomatis dengan PLC sebagai kontrolernya. Hasil akhir dari modifikasi
mesin center bosh cutting ini adalah mesin center bosh cutting di line produksi 35
memiliki pengisian air otomatis untuk menghilangkan efek lost time akibat operator
mengisi tangki air secara manual. Cara pengujian terhadap Human Machine
Interface ( HMI ) bisa dilakukan dengan cara menghubungkan CX-Programmer
dengan CX-Designer untuk simulasi dengan tingkat keberhasilan 100% .

Kata kunci: mesin CBC, PLC , otomatis , tangki air, kontroler , HMI
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ABSTRACT

PT. Federal Izumi Manufacturing (FIM) is a company engaged in the
manufacturing industry of piston production. PT. FIM is a company that is still a
group within the scope of Astra and is a subsidiary of PT. Astra Otoparts Tbk. In
the piston production process there are two stages, the first stage is the casting
process which can be called the Foundry process and the second stage is the
manufacture of parts which can be called the Machinning process.

In the Machining process at line 35 PT. Federal 1zumi Manufacturing (FIM)
has a process of feeding center bosch waste on pistons that use Center Bosh Cutting
(CBC) machines. The process of this machine has a CBC / feeding process where
the clamping process uses a pneumatic cylinder then for the Center Bosh Cutting
(CBC) process using a cellfeeder motor and all existing machines have used PLC
as the main controller and Human Machine Interface (HMI) as the production
operator interface.

This machine has several shortcomings, namely the automatic water tank
filling process, so it requires an improvement in filling the water tank automatically
with PLC as the controller. The end result of this modification of the center bosh
cutting machine is that the center bosh cutting machine in production . 35 has
automatic water filling to eliminate the effect of lost time due to the operator filling
the water tank manually. Testing of the Human Machine Interface (HMI) can be
done by connecting the CX-Programmer with the CX-Designer for a simulation with
100% success rate.

Keywords: machine CBC, , PLC , Automatic , Water Tank , Controller , HMI
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