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SATUAN INTERNASIONAL 

( SI ) 

 

 A Luas proyeksi  mm2 

 Cb Faktor Kerja  - 

 C1 Konstanta   - 

 Dt Diamater tusuk mm 

 dw1 Diameter puli kecil mm 

 dw2 Diameter puli besar mm 

 e Jarak antara poros mm 

 i Ratio   - 

 Lwr Panjang sabuk teoritis mm 

 Mb            Momen bengkok Nmm 

 Mp Momen puntir Nmm 

 Mgab Momen gabungan N/mm2 

 n Jumlah putaran                                     Rpm 

 P Daya kW  

 P’ Daya rencana kW 

 MSf  Faktor keamanan sampai mulur     - 

 BSf  Faktor keamanan sampai patah     - 

 Sf Faktor keamanan   - 

 Wb Momen tahanan bengkok mm3 

 Wp Momen tahanan polar mm3 

 Z Jumlah gigi   - 
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 σb              Tegangan bengkok N/mm2 

 τp Tegangan puntir N/mm2 

 τD Tegangan kekal     - 

 βK Faktor penurunan tegangan     -  

  Koefisien gesek   - 

 1 Sudut kontak puli kecil rad 

  Defleksi pegas mm 

 k Konstanta pegas N/mm 
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