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KATA PENGANTAR

Puji syukur penulis panjatkan kepada Tuhan Yang Maha Esa yang telah
memberikan kelancaran untuk melaksanakan Kerja Praktik (KP) di PT. Ultra Prima
Plast (Orang Tua Group) yang terletak di JIn. Daan mogot km16, semanan cengkareng

Jakarta barat kode pos 11850 dari tanggal 1 Mei 2015 sampai tanggal 30 Mei 2015.

Laporan kerja praktek ini disusun sebagai salah satu syarat untuk
menyelesaikan pendidikan sarjana (S1) di Universitas Mercu Buana. Laporan kerja
praktik ini dibuat berdasarkan data-data dan informasi yang penulis dapatkan dari

kegiatan pengamatan ke bagian workshop PT. Ultra Prima Plast.

Dalam melakukan penyusunan laporan kerja praktek ini banyak hambatan
yang ditemui penulis sewaktu melakukan kerja praktek di PT. Ultra Prima Plast.
Namun, dengan adanya bimbingan dan bantuan dari pembimbing maupun karyawan PT.
Ultra Prima Plast (Orang Tua Group), penulis dapat melaksanakan KP dan
menyelesaikan penyusunan laporan kerja praktik ini. Maka dari itu, dalam kesempatan

ini, penulis ingin mengucapkan terima kasih yang sebesar-besarnya kepada :

1. Tuhan Yang Maha Esa yang telah memberkati dan melindungi penulis.

2. Bapak Prof. Darwin sebayang, selaku ketua kaprodi program studi teknik
mesin Universitas Mercu Buana.

3. Bapak Ir. Yuriadi Kusuma selaku dosen pembimbing kerja praktik teknik
mesin Universitas Mercu Buana, yang telah membimbing dan
mengarahkan penulis selama kerja praktik ini.

4. Keluarga saya yang selalu memberikan doa, nasehat serta dukungan baik

secara moril maupun material sehingga penulis bersemangat.
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5. Bapak Calvin Oktavianus selaku Kepala Devisi teknik PT. Ultra Prima
Plast yang telah memberi arahan yang bermanfaat bagi tugas saya selama
kerja praktik.

6. Seluruh karyawan dan staff yang bekerja PT. Ultra Prima Plast yang telah
membantu saya selama kerja praktik.

7. Teman — teman teknik mesin Universitas Mercu Buana angkatan 20 yang
selalu memberikan pengalaman dan masukan dalam penyusunan laporan
kerja praktik.

8. Semua pihak yang tidak dapat disebutkan satu persatu, secara langsung
atau pun tidak langsung telah memberikan bantuan dan dukungan kepada

penulis.

Penulis sadar bahwa laporan kerja praktik ini masih memiliki banyak
kekurangan, maka dari itu, penulis berharap adanya saran dan kritik yang membangun
dari pembaca semua. Semoga laporan kerja praktik ini dapat memberikan manfaat bagi
kita semua dan bagi kemajuan perkembangan ilmu pengetahuan terutama bagi
mahasiswa teknik mesin Universitas Mercu Buana dan semoga bisa untuk memberikan
masukkan untuk PT. Ultra Prima Plast (Orang Tua Group) agar menjadi perusahaan

yang lebih maju dan berkompetensi. Amin

Jakarta, Juni 2015

Vinantius Kelik
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