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KATA PENGANTAR

Alhamdulillah, segala puji syukur hanya kepada Alloh SWT atas segala
rahmat dan hidayah-Nya sehinga penulis dapat menyelesaikan laporan kerja praktek
sesuai waktu ang telah ditentukan. Dan salah satu syarat meraih gelar Sarjana Tenik

Mesin pada Fakultas Teknik di niversitas Mercu Buana.

Dalam penulisan laporan ini penulis banyak mendapat bantuan dari beberapa
pihak. Dan pada kesempatan ini penulis ingin mengucapkan rasa terima kasih yang
dalam kepada :

1. Allah SWT, karena dengan izinnya penulis dapat menyelesaikan rangkaian
kegiatan kerja praktek dan penyusunan laporan kerja praktek dengan baik.

2. lbu I Gusti Ayu Arwat. sebagai Dosen Pembimbing yang telah mengarahkan dan
memberi nasehat selama penyusunan laporan kerja praktek.

3. Bapak Prof. Dr. Ing. Darwin Sebayang, selaku Ketua Program Studi Teknik
Mesin Fakultas Teknik Universitas Mercu Buana.

4. Bapak Nurato, ST, MT, selaku koordinator kerja praktek Program Studi Teknik
Mesin Fakultas Teknik Universitas Mercu Buana.

5. Bapak Agus Dwi Handoyo, selaku pembimbing lapangan selama melakukan kerja
praktek di PT. SUCACO.

6. Bapak Hary M. Hutabarat, selaku pembimbing lapangan selama melakukan kerja
praktek di PT. SUCACO.

7. Bapak Taufik Ramadhany, selaku Manager Power Cable Low Voltage plant di
PT. SUCACO.

8. Teman-teman seperjuangan jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas
Mercu Buana yang selama ini memberikan bantuan dan dukungan dalam

penyusunan laporan kerja praktek.
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Penulis menyadari bahwa dalam penyusunan laporan erja pratek ini masih
terdapat banyak kekurangan, untuk itu penulis sangat mengharap Kriti dan saran yang
membangun sehina penulis dapat menyelesaikan tugas yang lainya dengan sebaik
mungkin.

Penulis beharap semoga rekan-rekan serta penulis sendiri menjadi manusia

yang lebih baik dan produktif, inovatif dan edukatif. Akhir kata semoga laporan ini
bisa beruna bagi kita semua.

Jakarta, 15 November 2015

Ahmad Nur Hidayat
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