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Penulis menyadari bahwa dalam penyusunan laporan erja pratek ini masih 

terdapat banyak kekurangan, untuk itu penulis sangat mengharap kriti dan saran yang 

membangun sehina penulis dapat menyelesaikan tugas yang lainya dengan sebaik 

mungkin.    

 Penulis beharap semoga rekan-rekan serta penulis sendiri menjadi manusia 

yang lebih baik dan produktif, inovatif dan edukatif. Akhir kata semoga laporan ini 
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