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KATA PENGANTAR 

 Puji syukur saya panjatkan kepada Tuhan Yang Maha Esa,  karena atas berkat 

dan rahmat-Nya, penulis dapat menyelesaikan laporan Praktik Kerja Lapangan di PT. 

Polari Limunusainti. Penulisan laporan Praktik Kerja Lapangan ini dilakukan dalam 

rangka memenuhi salah satu syarat untuk mencapai gelar Sarjana. Penulis menyadari 

bahwa, tanpa bantuan dan bimbingan dari berbagai pihak, dari masa perkuliahan 

sampai pada penyusunan laporan Praktik Kerja Lapangan ini, akhirnya penulis berhasil 

menyelesaikan laporan Praktik Kerja Lapangan yang berjudul Kontrol Otomatis 

Berbasis PLC (Programmable Logic Controller) Pada Mesin filler  di PT. Polari 

Limunusainti. Oleh karena itu, penulis mengucapkan terima kasih kepada: 

1. Akhmad Wahyu Dani, ST.MT. selaku dosen pembimbing yang telah 

menyediakan waktu, tenaga,dan pikiran untuk mengarahkan penulis dalam 

penyusunan laporan Praktik Kerja Lapangan ini. 

2. Bapak Nur Cahyo Susilo selaku Manajer Engineering yang telah mengijinkan 

penulis untuk melaksanakan praktek kerja lapangan di PT. Polari Limunusainti. 

3. Rekan – rekan seperjuangan dinar anggun priatama, zulferiasyah, alvi. 

Akhir kata, penulis berharap Tuhan Yang Maha Esa berkenan membalas segala 

kebaikan semua pihak yang telah membantu. Untuk kritik dan saran agar dikirimkan 

ke Jaymugen46@yahoo.com. Semoga laporan Praktik Kerja Lapangan ini membawa 

manfaat bagi pengembangan ilmu. 

  Jakarta,22 September 2017 

Penulis 
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