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PENGHARGAAN 

 

Puji syukur penulis ucapkan kepada Tuhan Yang Maha Esa yang telah memberikan rahmat 

dan hidayah, sehingga penulis dapat menyelesaikan Laporan Kerja Praktik (KP) yang 

berjudul Analisis problem tear off pada produk kaleng 250ml di mesin bodymaker di PT 

United Can Company Ltd. 

 

Laporan kerja praktek ini disusun sebagai salah satu syarat untuk menyelesaikan 

pendidikan sarjana (S1) di Universitas Mercu Buana. Laporan Kerja Praktik ini dibuat 

berdasarkan data-data dan informasi yang di dapatkan dari proses pengamatan, percobaan 

dan penerapan di lapangan di departemen Two Piece Can PT. United Can Company Ltd.  

 

Dalam melakukan penyusunan laporan kerja praktek banyak hambatan yang 

ditemui oleh penulis. Namun, dengan adanya bimbingan dan bantuan dari pembimbing 

maupun karyawan PT. United Can Company Ltd, penulis dapat melaksanakan KP dan 

menyelesaikan penyusunan laporan kerja praktek. Pada kesempatan ini penulis ingin 

menyampaikan ucapan terima kasih yang sebesar-besarnya kepada :  

 

1. Tuhan Yang Maha Esa yang telah memberikan rahmat dan hidayahNya.  

2. Bapak Sagir Alva, S.Si, M.Sc, Ph.D selaku Kaprodi Teknik Mesin Universitas 

Mercubuana. 

3. Bapak Haris Wahyudi, ST, M.Sc selaku koordinator Kerja Praktik teknik mesin 

Universitas Mercubuana. 

4. Bapak Sagir Alva, S.Si, M.Sc, Ph.D selaku dosen pembimbing Kerja Praktik 

teknik mesin Universitas Mercubuana. 

5. Bapak Tasmani selaku Manager Departemen Two Piece Can di PT. United Can 

Company Ltd. 

6. Bapak Asis Setiawan dan Bapak Mafrukin selaku Superitenden divisi Front 

End dan Back End Departemen Two Piece Can di PT. United Can Company 

Ltd. 
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7. Bapak Farid Primada, Bapak Riswanto dan Bapak Eko selaku Supervisor divisi 

Front End dan Back End Departemen Two Piece Can di PT. United Can 

Company Ltd. 

8. Semua pihak yang telah membantu penulis selama proses pengambilan data, 

percobaan di lapangan dan pengerjaan laporan ini yang tidak bisa penulis 

sebutkan satu persatu.  

 

Penulis menyadari bahwa laporan kerja praktek ini masih memiliki banyak kekurangan, 

maka dari itu penulis berharap adanya kritik dan saran yang membangun dari pembaca 

semua. 

 

Harapan penulis semoga laporan kerja praktek ini dapat memberikan manfaat 

kepada penulis pada khususnya dan kepada pembaca pada umumnya. Semoga laporan 

kerja praktik ini dapat memberikan manfaat bagi kemajuan perkembangan ilmu 

pengetahuan terutama bagi mahasiswa Teknik Mesin Universitas Mercubuana dan semoga 

bisa untuk memberikan masukan untuk PT. United Can Company Ltd agar menjadi 

perusahaan yang lebih maju dan berkompetensi. 

 

 

 

 

Jakarta, 28 Juli 2017 

 

 

 

   Penulis 
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