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LEMBAR PERNYATAAN 

 

 

Yang bertanda tangan di bawah ini, 

Nama   :  Rusman Nazari 

NIM   :  41312120068 

Jurusan  :  Teknik Mesin 

Fakultas  :  Teknik 

Judul Kerja Praktik :   Proses Produksi Part Body Kran Air Type S11287 Pada    

                                        Mesin CNC Milling Di PT. Suya TOTO Indonesia, Tbk 

 

Dengan ini menyatakan bahwa saya melakukan Kerja Praktik dengan sesungguhnya 

dan hasil penulisan Laporan Kerja Praktik yang telah saya buat ini merupakan hasil 

karya sendiri dan benar keasliannya . Apabila ternyata di kemudian hari penulisan 

Laporan Kerja Praktik ini merupakan hasil plagiat atau penjiplakan terhadap karya 

orang lain , maka saya bersedia mempertanggungjawabkan sekaligus bersedia 

menerima sanksi berdasarkan aturan di Universitas Mercu Buana. 

 

Demikian , pernyataan ini saya buat dalam keadaan sadar dan tidak ada paksaan. 

 

          Jakarta , 21 Juni 2017 

 

 

 

     (Rusman Nazari 
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LEMBAR PENGESAHAN 
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Disusun Oleh : 

                                               Nama                     :    Rusman Nazari 

                                               NIM                      :    41312120068 

                                               Program Studi      :     Teknk Mesin 

 

Telah diperiksa dan disetujui oleh pembimbing 

Pada Tanggal : 21 Juli 2017 

 

Dosen Pembimbing Koordinator Kerja Praktik 

  

  

  

  

(Dr. Mardani Ali Sera , M.Eng) (Haris Wahyudi, ST,M.Sc) 
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KATA PENGANTAR 

 Puji syukur kami panjatkan kehadirat Allah SWT atas segala rahmat dan 

hidayah-Nya, sehingga penyusun dapat menyelesaikan Laporan Kerja Praktik (KP) ini 

sesuai dengan arahan dan petunjuk yang telah di tentukan . 

 Laporan Kerja Praktik ini diperuntukkan sebagai salah satu syarat kelulusan 

mata kuliah Kerja Praktik Pada Program Strata Satu (S1) Fakultas Teknik Jurusan 

Teknik Mesin Universitas Mercu Buana , Jakarta.  Pada kesempatan ini penyusun 

banyak mengucapakan terimakasih yang sebesar-besarnya kepada : 

1. Bapak Sulkhan ST, Selaku HRD PT. SURYA TOTO INDONESIA Tbk. 

2. Bapak Mahfudin , Selaku Manager Technical , Engineering dan Maintenance 

PT. SURYA TOTO INDONESIA Tbk . 

3. Bapak Sulhandi Hasibuan ST. selaku Foreman PT. SURYA TOTO 

INDONESIA Tbk., dan pembimbing Kerja Praktik yang mengarahkan selama 

penyusun berada di Industri. 

4. Bapak Purwanto. selaku Suvervisor PT. SURYA TOTO INDONESIA Tbk., 

5. Bapak Prof. (Em.) Dr. Ing. Ir. Darwin Sebayang,  selaku Ketua Program Studi 

Teknik Mesin Universitas Mercu Buana,  Jakarta. 

6. Bapak Haris Wahyudi, ST,M.Sc selaku ketua Koordinator Kerja Praktik 

jurusan Teknik Mesin Universitas   Mercubuana  , Jakarta . 

7. Bapak Dr. Mardani Ali Sera , M.Eng, selaku Dosen pembimbing Kerja 

Praktik jurusan Teknik Mesin Universitas Mercu Buana , Jakarta. 

8. Semua pihak dan Teman-Teman saya yang telah membantu kelancaran dalam 

penyusunan laporan Kerja Praktik (KP) ini.   
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 Kami menyadari bahwa penyusunan Laporan Kerja Praktik (KP) ini jauh dari 

sempurna, untuk itu kami mohon saran dan kritiknya bagi kami yang bersifat 

membangun dari para pembaca. Semoga laporan ini dapat bermanfaat bagi kami 

pribadi khususnya dan bagi pembaca pada umumnya. 

 

Jakarta, 21 Juli 2017 

 

Penyusun 
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