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PENGHARGAAN

Puji syukur penulis panjatkan kepada Allah SWT yang telah memberikan limpahan
rahmat dan kesehatan, dan shalawat serta salam selalu tercurah kepada Rasulullah
Muhammad SAW yang telah memberikan teladan hidup yang baik kepada penulis,
sehingga penulis dapat menyelesaikan penyusunan Laporan Kerja Praktik yang
berjudul “PerancanganCompound Press Tool UntukProduk Hold Down Clip di PT.
Trias Indra Saputra.”. Laporan Kerja Praktik ini bertujuan untuk memenuhi syarat

kelulusan dalam mata kuliah Kerja Praktik.

Dalam proses penulisan sampai dengan terselesaikannya laporan kerja
praktik ini, tentunya banyak sekali pihak yang berkontribusi di dalamnya. Untuk itu
dalam kesempatan ini penulis ingin menyampaikan ucapan terimakasih yang sebesar-

besarnya kepada berbagai pihak diantaranya :

1. BapakAlief Avicenna Luthfie, ST, M.Eng selaku dosen pembimbing Kerja
Praktik dan dedikasinya sebagai pengajar yang dengan sabar, tulus dan ikhlas
telah meluvangkan waktu untuk membimbing penulis menyelesaikan laporan.

2. BapakSagir Alva, S.Si., M.Sc., PhD selaku Kaprodi Teknik Mesin Universitas
Mercu Buana.

3. Bapak Haris Wahyudi ST., Msc selaku Koordinator Kerja Praktek Universitas
Mercu Buana

4. Kedua orang tua yang telah mencurahkan cinta, kasih sayang, nasehat dan
do’a yang tidak pernah putus sehingga penulis dapat menyelesaikan
penyusunan Laporan Kerja Praktikkini.

5. Teman-teman satu kost, yang senantiasa memberi semangat serta motivasi
dalam proses pengerjaan laporan.

6. Teman-teman angkatan 24  Teknik Mesin Universitas Mercu Buana
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7. Semua pihak yang telah berjasa kepada penulis yang namanya tidak dapat

disebutkan satu-persatu, penulis mengucapkan terima kasih atas bantuan doa

dan dukungannya selama ini.

Dan akirnya penulis berharap semoga laporan kerja praktik ini dapat
bermanfaat bagi semua pihak yang berkepentingan. Oleh karena itu dengan segala
kerendahan hati, penulis mengharapkan adanya kritikdan saran yang membangun

demi perbaikan di masa yang akan datang,

Jakarta, 24Juli 2017

Penulis,

(Agung Setiawan)
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