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ABSTRACK

Maintenance is one of academic branch which talks a lot about how to treat or
arrange machine work. In the Industrial world, element maintenance was very needed
as a control in the use of production machines, If production member not consider
burden then also age and method use from machine then next happen is breakdown
machine (Machine stop abruptly at production time), and it will disturb production
process overall.

Breakdown machine decide that not affairs desired deep each process
production, but if fait accompli we get analyze and pay solution so similar affairs not
happen more. Many elements involved in breakdown machine, from element production,
engineering, maintenance even design from machine.

FMEA is one of tool operational to analyze failure / breakdown from machine.
FMEA have functions as control change activities maintenance and also as control
effectiveness from solution perpetrated in overcome the problem.

In all conscience breakdown maintenance we can reduce or even we lost if we
can do analysis and pay solution to problem that happened and either it by using tools
FMEA.

In PT. Nissan Motor Indonesia maintenance activity already using Nissan
standard, but some time maintenance activity not analyze in overall process system, s
if breakdown maintenance happen in same machine we can’t countermeasure in correct
way.
As result of our discussion in this thesis, some machine already have lower
breakdown maintenance, but another one still have high breakdown, so it's must be
more analyze and give another countermeasure.



ABSTRAK

mmgmgalﬁ:;ar::acﬁam;rr:plia;vs:tlah satu cabang keilmuan yang banyak membahas
_ : atau mengatur kerja mesin. Dalam dunia Industri
unsur maintenance sangatlah diperlukan yaitu sebagai kontrol dalam penggunaan
mesin-mesin produksi, jikabagian produksi tidak mempertimbangkan beban kemudian
juga umur serta metode penggunaan dari mesin maka yang terjadi adalah breakdown
mesin (berhentinya mesin secara tiba-tiba pada saat produksi berlangsung), sehingga
secara otomatis akan mengganggu proses produksi secara keseluruhan.

Breakdown mesin tentu saja bukanlah hal yang diinginkan dalam setiap proses
produksi, namun apabila sudah terjadi kita dapat menganalisa serta memberikan solusi
supaya dikemudian hari hal yang serupa tidak terjadi lagi. Banyak unsur-unsur yang
terlibat dalam terjadinya breakdown mesin, mulai dari unsur produksi, engineering,
maintenance bahkan desain dari mesin itu sendiri.

FMEA merupakan salah satu tools yang dapat digunakan untuk menganalisa
kegagalan / breakdown dari mesin. FMEA disamping berfungsi sebagai kontrol
perubahan aktivitas maintenance juga berfungis sebagai kontrol efektivitas dari solust
yang dilakukan dalam mengatasi masalah.

Tentunya breakdown maintenance dapat kita kurangi atau bahkan kita hilangkan
jika kita dapat melakukan analisis serta memberikan solusi untuk problem yang terjadi
dan salah satunya dengan menggunakan tools FMEA.

Di PT. Nissan Motor Indonesia aktivitas maintenance telah dilakukan sesuai
dengan standard nissan, mesin-mesin yang digunakan pun sudah dipelajari dan di
analisis sesmai dengan standard nissan, namun demikian terkadang aktivitas
maintenance yang dilakukan tidak di analisis sebagai bagian dari aktivitas maintenance
secara keseluruhan, sehingga apabila terjadi breakdown mesin yang berulang tidak
dapat diselesaikan secara sistematis dan cepat.

Hasil dari pembahasan karya akhir kami adalah ada beberapa mesin yang

mengalami penurunan breakdown maintenance namun juga ada m.esin yang belum
akukan analysis lebih lanjut mengenai apa

mengalami penurunan schingga harus dil njut
yang scbenamya menjadi penyebab masalah sehingga dapat diambil penanganan

masalah yang tepat.
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