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ABSTRAK 

 

Optimalisasi Kinerja Alat Ukur Gas Orifice Meter Pada Laju Aliran Gas Rendah 

Menggunakan Metode Multi Differential Pressure Transmitter 

 

Ada beberapa jenis Alat ukur laju aliran gas yang dapat dipakai, Dari beberapa 

jenis alat ukut laju alir gas orifice meter adalah yang banyak digunakan di PT. 

Pertamina Gas mengingat cost serta kehandalan orifice meter, namun ada beberapa hal 

yang menjadi keterbatasan pada orifice meter salah satunya tidak dapatnya mengukur 

pada laju aliran gas rendah dan tingginya nilai penyimpangan alat ukur pada saat laju 

aliran gas rendah. 

Permasalahan ini juga terjadi pada gas orifice meter yang digunakan sebagai 

meter custody (serah – terima gas) antara PT. Pertamina Gas dengan PT. Krakatau 

Steel, sehingga dilakukan evaluasi untuk mengetahui penyabab permasalahan tidak 

terukurnya laju aliran gas dan tingginya nilai penyimpangan saat laju aliran gas rendah. 

Setelah diadakan penelitian terkait penyebab masalah, ditentukan metode 

optimalisasi yaitu menggunakan metode multi differential pressure transmitter. Lalu  

diadakan evaluasi dan sertifikasi terhadap optimalisasi yang telah dilakukan. Hasil 

kinerja alat ukur gas orifice meter dapat meningkat, baik dalam hal batas bawah ukur 

maupun menurunnya nilai penyimpangan pada laju aliran gas rendah 

 

Kata kunci: Orifice Meter, Custody, Multi Differential Pressure Transmitter  
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