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ABSTRAK 

 

Perencanaan tata letak merupakan salah satu upaya untuk mengorganisir 
berbagai peralatan produksi agar mampu memberikan efisiensi dari segi tata letak. 
Tujuan perencanaan tata letak yakni menambah kapasitas proses produksi dengan 
cara yang paling ekonomis melalui pengaturan dan koordinasi yang efektif dari 
fasilitas fisik. Permasalahan tata letak yang terjadi di PT Surya Toto 
Indonesia.Tbk adalah kurang tertatanya barang jadi yang ada digudang finish 
good, yang disebabkan karena beberapa permasalahan yaitu desain tata letak yang 
tidak menggunakan raking, aktivitas perpindahan serta aliran material yang tidak 
teratur, serta proses material handling yang salah, sehingga proses produksi 
menjadi terhambat karena aktivitas gudang tidak berjalan dengan baik. Tujuan 
dari penelitian ini adalah memberikan usulan layout tata letak gudang dengan cara 
menggunakan system raking agar proses produksi yang terjadi dapat lebih efektif 
dan efisien. Dari penelitian ini, dapat direkomendasikan pula jenis alat angkut 
yang sesuai dengan keadaan area gudang. Langkah-langkah perancangan ulang 
tata letak gudang finish good dengan menggunakan metode systematic layout 

planning (SLP), dimulai dengan membuat Operation Process Chart 
(OPC),Activity Releationship Chart (ARC), dan Area Releationship Diagram 
(ARD). Hasil akhir penelitian ini adalah Activity Releationship Chart (ARC), dan 
Worksheet.  layout gudang finish Good  beserta peta aliran material berdasarkan 
layout usulan tersebut. Dengan layout usulan, dapat disimpulkan terjadi 
peningkatan efisiensi aliran material, dan menurunkan ongkos material handling 
yang awalnya setiap minggu dengan layout awal yang tidak menggunakan raking 
sebesar Rp.173.425.588 dan untuk layout usulan dengan menggunakan raking 
sebesar Rp.167.171.050,untuk itu perusahaan akan menghemat sebesar 
Rp.6.254.538 disetiap minggunya. 

 
  

Kata Kunci : Perbaikan Warehouse, Relayout, Systematic Layout planning (SLP). 
 

 

 

 

 

 

 

 

https://lib.mercubuana.ac.id



v 
 

ABSTRACT 
 

 

Layout planning is one effort to organize various production equipment 

to be able to provide efficiency in terms of layout. The purpose of layout planning 

is to increase the production process capacity in the most economical way through 

the effective arrangement and coordination of physical facilities. Layout problems 

that occur in PT Surya Toto Indonesia.Tbk is less well-known finished goods in 

the warehouse finish good, which is caused by several problems of layout design 

that does not use the shelf, the movement activity and the flow of irregular 

material, and material handling process Which is wrong, so the production process 

becomes hampered because the warehouse activity is not going well. The purpose 

of this research is to propose layout of the warehouse layout by using a shelf 

system so that the production process can be more effective and efficient. From 

this research, we can also recommend the type of conveyance which is suitable 

with the condition of the warehouse area. Steps to redesign the warehouse layout 

of the finish good by using systematic layout planning (SLP) method, starting 

with making Operation Process Chart (OPC), Activity Releationship Chart 

(ARC), and Area Releationship Diagram (ARD). The end result of this research is 

Activity Releationship Chart (ARC), and Worksheet. Good warehouse finish 

layout along with a material flow map based on the layout of the proposal. With 

the proposed layout, it can be concluded that there is an increase in material flow 

efficiency, and lower material handling cost initially every week with an initial 

layout that does not use the shelf of Rp.173.425.588 and for the layout of the 

proposal by using a shelf of Rp.167.171.050, for that The company will save 

Rp.6.254.538 every week. 

 

Keywords: Warehouse Repair, Relayout, Systematic Layout planning (SLP) 
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