
 

 

 

 

 

 

 

IDENTIFIKASI KERUSAKAN BANTALAN PADA MOTOR MIXER BANBURRY 
MENGGUNAKAN METODE GETARAN 

 

 
 

 

PANCA PURWANTO 
NIM 41322110027 

 
 

 

PROGAM STUDI TEKNIK MESIN 
TEKNIK MESIN 

UNIVERSITAS MERCU BUANA 
JAKARTA 2023 

 

  

 

https://lib.mercubuana.ac.id



 

 

 

 

LAPORAN TUGAS AKHIR 

 

 

IDENTIFIKASI KERUSAKAN BANTALAN PADA MOTOR MIXER BANBURRY 

MENGGUNAKAN METODE GETARAN 

 

 

 

Disusun Oleh :  

Nama    : Panca Purwanto 

NIM    : 41322110027 

Program Studi   : Teknik Mesin 

 

 

DIAJUKAN UNTUK MEMENUHI SYARAT KELULUSAN MATA KULIAH 

TUGAS AKHIR PADA PROGRAM SARJANA STRATA SATU (S1) 

(DESEMBER) 2023

https://lib.mercubuana.ac.id



https://lib.mercubuana.ac.id



https://lib.mercubuana.ac.id



iii 
 

PENGHARGAAN 

 

Puji syukur kepada Tuhan Yang Maha Esa Allah SWT., atas segala limpahan berkat dan 

karunia-Nya yang diberikan kepada penulis sehingga penulis dapat menyelesaikan Tugas 

Akhir tepat waktu dan dapat menyusun laporan Tugas Akhir. Oleh karena itu dalam 

kesempatan ini penulis ingin menyampaikan ucapan terima kasih yang sebesar-besarnya 

kepada:  

1. Bapak Prof. Dr. Andi Adriansyah, M.Eng selaku Rektor Universitas Mercu Buana.  

2. Ibu Dr. Zulfa Fitri Ikatrinasari selaku Dekan Fakultas Teknik Universitas Mercu 

Buana.  

3. Bapak Dr. Eng. Imam Hidayat, ST., MT. selaku Kepala Program Studi Teknik 

Universitas Mercu Buana.  

4. Bapak Gilang Awan Yudhistira ST, MT. selaku Koordinator Tugas Akhir yang telah 

mengarahkan dan memberikan bimbingan penulis hingga menyelesaikan laporan 

Tugas Akhir.  

5. Bapak Subekti, ST. MT., selaku dosen pembimbing Tugas Akhir yang telah 

mengarahkan dan memberikan bimbingan penulis hingga menyelesaikan laporan 

Tugas Akhir  

6. Kedua Orang Tua penulis yang telah memberikan dorongan semangat yang tak henti 

untuk menyelesaikan laporan tugas akhir .  

7. Bapak Firman Munadi dan Bapak Dikki Frana Alvian selaku staf lab teknik mesin 

Universitas Mercu Buana. Dan Semua pihak yang telah membantu seluruh rangkaian 

kegiatan Tugas Akhir yang tidak bisa penulis sebutkan satu per satu.  

Penulis menyadari bahwa dalam penulisan laporan tugas akhir ini jauh dari kata 

sempurna, untuk itu mohon saran dan kritiknya yang bersifat membangun dari para 

pembaca. Semoga laporan ini dapat bermanfaat bagi penulis pribadi khususnya dan bagi 

pembaca pada umumnya. 

Jakarta, 16 Desember 2023 

 

 

(Panca Purwanto) 

https://lib.mercubuana.ac.id



iv 
 

 

ABSTRAK 

Mesin Banburyy mixer adalah mesin yang digunakan untuk mencampur bahan-bahan, 
seperti karet mentah, carbon dan bahan kimia sehingga menjadi campuran yang 
homogen. Di dalam mesin Banburyy terdapat bagian mesin yang disebut dengan rotor. 
Rotor tersebut diputar oleh motor induksi melalui perantara gearbox. Peran motor induksi 
pada mesin banburry mixer sangat penting. Apabila kerusakan pada motor induksi tidak 
dideteksi pada tahap permulaan akan dapat mengakibatkan kerusakan yang sangat parah 
dengan berbagai tipe kerusakan. Penelitian ini bertujuan untuk menganalisis karakteristik 
sinyal spectrum getaran dari kerusakan pada motor mixer yang dititikberatkan pada 
analisa getaran yang terjadi pada bearing tipe SKF 6330/C3 pada posisi drive end dan 
tipe SKF 6324 pada posisi non drive end motor. Pengolahan data dilakukan menggunakan 
metode Fast Fourier Transform (FFT) dan Hilbert Transform pada variasi putaran 500 
rpm, 1000 rpm dan 1500 rpm. Diagnosis kerusakan bearing melalui sinyal getaran yang 
diperoleh berdasarkan ciri frekuensi khusus yang menandai timbulnya cacat, berupa 
Fundamental Train Frequency (FTF) yang terjadi pada sangkar, Ball Spin Frequency 
(BSF) pada bola, Ball Pass Frequency Outer (BPFO) pada lintasan luar, dan Ball Pass 
Frequency Inner (BPFI) pada lintasan dalam, sesuai dengan geometri bantalan dan 
kecepatan putar poros motor. Dari hasil analisis yang dilakukan, didapat hasil bahwa pada 
bearing SKF 6330/C3 muncul amplitude pada frekuensi yang mendekati nilai FTF 
sebesar 7,031 Hz beserta frekuensi harmoniknya, sedangkan pada bearing SKF 6324 
tidak terdapat frekuensi kerusakan yang muncul. 

Kata Kunci : Getaran, Motor induksi, Bearing, Fast Fourier Transform, Hilbert 
Transform 
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ABSTRACT 

IDENTIFICATION OF BEARING DAMAGE IN A BANBURRY MIXER MOTOR 

USING VIBRATION METHOD 

Banburyy mixer machine is a machine used to mix materials, such as raw rubber, carbon 
and chemicals so that it becomes a homogeneous mixture. Inside the Banburyy machine 
there is a part of the machine called the rotor. The rotor is rotated by an induction motor 
through a gearbox intermediary. The role of induction motors in banburry mixer 
machines is very important. If damage to the induction motor is not detected at an early 
stage, it can cause very severe damage with various types of damage. This study aims to 
analyze the characteristics of the vibration spectrum signal from damage to the mixer 
motor which is focused on analyzing the vibration that occurs in the SKF 6330 / C3 type 
bearing at the drive end position and the SKF 6324 type at the non-drive end position of 
the motor. Data processing is carried out using the Fast Fourier Transform (FFT) and 
Hilbert Transform methods at a rotation variation of 500 rpm, 1000 rpm and 1500 rpm. 
Diagnosis of bearing damage through vibration signals obtained based on special 
frequency characteristics that mark the onset of defects, in the form of Fundamental Train 
Frequency (FTF) that occurs in the cage, Ball Spin Frequency (BSF) on the ball, Ball 
Pass Frequency Outer (BPFO) on the outer track, and Ball Pass Frequency Inner (BPFI) 
on the inner track, according to bearing geometry and motor shaft rotational speed. From 
the results of the analysis carried out, it was found that the SKF 6330/C3 bearing showed 
an amplitude at a frequency close to the FTF value of 7.031 Hz along with its harmonic 
frequency, while the SKF 6324 bearing had no damage frequency that appeared. 

Keywords: Vibration, Induction motor, Bearing, Fast Fourier Transform, Hilbert 
Transform 
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