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ABSTRAK 
 
 
Gudang merupakan suatu area yang dibebani tugas untuk menyimpan barang 
mentah, barang setengah jadi, barang jadi, hingga barang-barang penunjang 
produksi. Gudang CKD part Quester adalah suatu bangunan yang digunakan 
sebagai area penyimpanan komponen-komponen kendaraan merk Quester sebelum 
dikirim ke jalur perakitan. Kondisi tata letak saat ini belum memperhatikan 
frekuensi masuk keluar dan keluar barang, aliran material, dan hubungan 
keterkaitan antar area kerja sehingga tata letak tidak efektif. Penelitian ini bertujuan 
memberikan usulan layout yang lebih optimal ditinjau dari total nilai Ongkos 
Material Handling (OMH) yang paling minimum. Penelitian ini menggunakan 
pendekatan Engineering Design Problem (EDP) dengan metode CRAFT 
(Computerized Relative Allocation of Facilities Technique). Penelitian ini juga 
membandingkan hasil pengolahan CRAFT dengan metode pengukuran jarak 
euclidean dan rectilinear. Hasil penelitiannya adalah layout hasil pengolahan 
CRAFT dengan metode pengukuran jarak rectilinear mampu mengurangi total nilai 
OMH dari Rp. 113.468.871,3 menjadi Rp. 105.251.797,9 atau setara dengan 7,24% 
dalam periode 3 bulan sehingga layout tersebut diputuskan sebagai layout usulan. 
 
Kata kunci: Gudang, Tata Letak, CRAFT, Ongkos Material Handling (OMH), 
Euclidean, Rectilinear  
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ABSTRACT 
 
 
Warehouse is an area assigned to store raw goods, semi-finished goods, finished 
goods, to production support goods. The CKD part Quester warehouse is a building 
that is used as a storage area for Quester brand vehicle components before being 
sent to the assembly line. The current layout condition does not pay attention to the 
frequency of incoming and outgoing goods, the flow of materials, and the 
relationship between work areas so that the layout is not effective. This study aims 
to propose a more optimal layout in term of the minimum total Material Handling 
Cost (OMH) value. This study uses the Engineering Design Problem (EDP) 
approach with the CRAFT (Computerized Relative Allocation of Facilities 
Technique) method. This study also compares the results of CRAFT processing 
with euclidean and rectilinear distance measurement methods. The result of the 
research is the result layout of the CRAFT processing with the rectilinear distance 
measurement method is able to reduce the total OMH value from Rp. 113,468,871.3 
to Rp. 105,251,797.9 or equivalent to 7.24% in a period of 3 months so that the 
layout was decided as a proposed layout. 
 
Keywords: Warehouse, Layout, CRAFT, Material Handling Cost (OMH), 
Euclidean, Rectilinear 
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