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ABSTRAK

Proses kalibrasi dalam industri merupakan salah satu upaya guna menjaga kualitas,
baik dari produk yang di hasilkan maupun bahan penunjang dari produk itu sendiri.
Dalam proses produksi obat dibutuhkan air dengan proses khusus yaitu destilasi
melalui mesin destiler yang biasa disebut Water For Injection (WF1) yang proses
pembuatannya memerlukan terjaganya parameter kritis berupa pembacaan suhu
yang di monitoring melalui sebuah sensor yang di sebut Termokopel. Waktu
kalibrasi termokopel pada mesin destiler memiliki proses yang lebih lama bila
dibandingkan dengan proses kalibrasi termokopel sejenis, tentu akan berpengaruh
terhadap kelangsungan produksi karna harus mematikan mesin destiler selama 9
jam. Setelah dilakukan analisa proses setup yang paling memakan waktu lama
adalah proses menunggu HTR stabil, dengan menggunakan metode SMED maka
didapat pengurangan jumlah proses setup dari 57 proses menjadi 47 proses dan
dengan dibuatkan alat bantu untuk melakukan kalibrasi proses kalibrasipun
menjadi lebih cepat 51.3% yang sebelum dilakukan perubahan membutuhkan watu
546 menit menjadi 266 menit setelah dilakukan perubahan, serta dikarenakan
proses kalibrasi sudah tidak dilakukan di ketinggian maka proses atau kegiatan
kalibrasipun mejadi lebih aman.

Kata Kunci : Kalibrasi, Termokopel, SMED, Kualitas
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ABSTRACT

The calibration process in the industry is one of the efforts to maintain the quality,
both of the products produced and the supporting materials of the product itself.
In the drug production process, water is needed with a special process, namely
distillation through a distiller machine commonly called Water For Injection
(WFI) whose manufacturing process requires maintaining critical parameters in
the form of temperature readings which are monitored through a sensor called a
thermocouple. The thermocouple calibration time on the distiller machine has a
longer process when compared to a similar thermocouple calibration process, of
course, it will affect the continuity of production because you have to turn off the
distiller machine for 9 hours. After analyzing the setup process, the most time-
consuming process is the process of waiting for a stable HTR, using the SMED
method, we get a reduction in the number of setup processes from 57 processes to
47 processes and by making tools to calibrate the calibration process becomes
51.3% faster than before. the change took 546 minutes to 266 minutes after the
change was made, and because the calibration process was not carried out at an
altitude, the calibration process or activity became safer.

Keywords: Calibration, Thermocouple, SMED, Quality
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