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ABSTRAK 

Penelitian ini dilakukan untuk membandingkan antara Two Plate Mold dan Three 
plate Mold, untuk memilih desain cetakan terbaik pada proses pencetakan injection 
molding. Part yang dipilih untuk desain sebagai produk yang akan dianalisis adalah 
tempat charger. Penelitian dilakukan dengan mempertimbangkan Gate yang sesuai 
untuk desain Two Plate Mold dan Two Plate Mold. Kemudian Moldflow Mould 
Adviser digunakan untuk menganalisis pengaruh analisis material terhadap runner dan 
gate untuk Two Plate Mold dan Three plate Mold. Pada akhir penelitian ini Mold flow 
Mould Adviser membantu secara berurutan untuk pemilihan posisi gate yang terbaik, 
perubahan suhu selama injection, sinkmark analisis, udara yang terperangkap dan 
waktu pendinginan part. Dari hasil analisis Three Plate Mold lebih cocok untuk 
produk ini, jadi Mold flow Mould Adviser bermanfaat untuk membantu para 
perancang manufaktur dalam merancang produk. Dapat diputuskan mana yang terbaik 
dari desain yang dipilih untuk proses pabrikasi. 
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