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ABSTRAK 
 

ANALISIS PERBAIKAN PENGGUNAAN ANGGARAN 
MAINTENANCE TOOL  PT PAMAPERSADA NUSANTARA 

SEMESTER- II 2012 DENGAN MENGGUNAKAN METODE 7 QC 
TOOLS 

 
 
Dalam perkembangan bisnis batubara yang sedang mengalami penurunan salah satu 

perusahaan kontraktor PT Pamapersada Nusantara ikut dalam perubahan yang berpengaruh 
terhadap kelangsungan bisnis perusahaan sehingga efisiensi dalam pengeluaran baik dari sisi 
investasi perlu melakukan perbaikan dalam hal ini kasus mengenai tidak efisiensinya  anggaran 
yang sudah ditetapkan pada tahun 2012 yang disebabkan oleh pembelanjaan alat yang tidak 
optimal yang dapat diketahui dari data pencapaian target kerja yang menunjukan 
ketidaktercapaian dan kurang efisiensinya biaya pembelian alat kerja, sehingga perlu di cari 
solusi bagaimana caranya alat bantu yang digunakan menjadi tepat dan efisien serta penyebab 
terjadinya ketidaktercapaian target biaya pembelian alat kerja. Dengan menerapakan metode 7 
alat bantu pengendalian kualitas perbaikan maka diperoleh hasil yaitu dengan menerapkan 
sentralisasi alat bantu, inventalisir aset secara periodik dan menerapkan metode 
pemilahan,penataan,pembersihan,pemantapan dan pembiasaan pada alat bantu kerja sehingga 
alat bantu yang digunakan untuk melakukan aktivitas pekerjaan dapat terjaga dengan begitu 
dapat memberikan dampak positif terhadap anggaran biaya pembelian alat bantu. 
 
Kata Kunci : Anggaran , Alat Kerja , Investasi , 7 Alat Bantu Pengendalian Kualitas 
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