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ABSTRAK

Judul: Analisis Penerapan Manajemen Mutu Pekerjaan Konstruksi Baja Pada Proyek
Daswin Office Tower Kuningan Jakarta Selatan, Nama: Wahyu Rohmad Dianto,
NIM: 41118120067, Dosen Pembimbing: Prihadmadi Anggoro Seno, ST., MT., 2021.

Penulisan tugas akhir ini dilatarbelakangi oleh pentingnya manajemen mutu pada
kegiatan konstruksi yaitu sebagai salah satu indikator keberhasilan proyek. Namun
pada pelaksanaan proyek suatu penyimpangan terutama dalam kinerja mutu dapat
terjadi, dimana perencanaan awal yang telah dibuat tidak sesuai dengan penerapan
di lapangan, sehingga diperlukan suatu sistem agar penyimpangan dapat
diminimalisasi. Mutu proyek konstruksi dapat tercipta apabila proses-proses mutu
vaitu quality plan, quality assurance dan quality control dapat berjalan dengan baik
dan dilaksanakan sesuai dengan kebutuhan pelanggan. Oleh karena hal tersebut mutu
dijadikan sebagai salah satu prioritas utama kontraktor dalam pekerjaan konstruksi
baja pada Proyek Daswin Office Tower. Tujuan dari penulisan tugas akhir ini adalah
untuk mengetahui bagaimana penerapan dari proses-proses mutu yaitu plan quality,
pelaksanaan quality assurance dan, pelaksanaan quality control pada pelaksanaan
pekerjaan struktur baja Crown Proyek Daswin Office Tower. Teknik penulisan
dilakukan dengan menggunakan metode deskriptif yakni dengan menganalisis
penerapan di lapangan secara kualitatif berdasarkan data yang didapat dari proyek
guna mendapat gambaran sistematis mengenai penerapan aspek manajemen mutu
pada Proyek Daswin Office Tower. Analisis dilakukan pada pekerjaan struktur baja
vang meliputi pekerjaan fabrikasi dan pekerjaan ereksi. Adapun hasil dari penulisan
tugas akhir ini adalah proses quality plan yang dilakukan baik perencanaan material
dan perencanaan metode kerja sudah sesuai dengan spesifikasi dan standar/code
vang berlaku; pelaksanaan quality assurance sudah dilakukan dengan melaksanakan
instruksi kerja berdasarkan metode yang dibuat dan penerapan checklist pelaksanaan
di lapangan secara garis besar menunjukan rencana spesifikasi telah terealisasi di
lapangan, dan pelaksanaan quality control pekerjaan fabrikasi dan pekerjaan ereksi
menunjukan hasil kesesuaian pekerjaan terhadap spesifikasi teknis dan standar yang
berlaku yaitu SNI 1729:2020 Spesifikasi Untuk Bangunan Gedung Baja Struktural,
SNI 07-7178:2006 Baja Profil WF — Beam Proses Canai Panas dan SNI 8548:2017
Metode Uji Pengencangan Baut Mutu Tinggi.

Kata kunci: Manajemen Mutu, Konstruksi Baja, Plan Quality, Quality Assurance,

Quality Control.
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ABSTRACT

Title: Analysis of the Implementation of the Quality Management for Steel Structure
Works at Daswin Office Tower Project Kuningan Jakarta Selatan, Name: Wahyu
Rohmad Dianto, NIM: 41118120067, Supervisor: Prihadmadi Anggoro Seno, ST.
MT., 2021

The main purpose of the writing of this final project is the importance of quality
management for construction activity as one of the main indicator of project success.
However, in the implementation of the project a deviation can occur, where the initial
planning that has been made is not in accordance with the application in the field, so
that a systematic scheme is needed so that the irregularities can be minimized. The
quality performance can be achieved well if all the process of quality management
that is plan quality, quality assurance, and quality control can implemented well in
accordance to customer needs. Therefore, quality become one of the contractor main
priority in steel structure works at Daswin Office Tower Project. The main purpose of
this final project is to find out how the application of quality process that is plan
quality, quality assurance, and quality control on the implementation of the steel
structure works at Daswin Office Tower Project. The writing technique is done by
using descriptive methode, by analyzing the application in the field using qualitative
analysis based on data obtained from the project in order to get a systematic
description of the implementation od the quality management at Daswin Office Tower
Project. Quality management analysis is carried out on steel structure works which
include the fabrication works and the erection works. The result of the analysis is
shows that plan quality process that carried out from material planning stage to
planning of works method phase is satisfy the specification and standard code;
perform of quality assurance have done by implementating works in accordance to
plans and the implementation of quality checklist in field shows that the actual works
is generally have met the specification; and perform of quality control of fabrication
and erection works show that the result of works have met the technical specification
and standard that is SNI 1729:2020 Specification for Structural Steel Building, SNI
07-7178:2006 Steel Profile WF, and SNI 8548:2017 Methode of Testing for Fastening
High Strength Bolt.

Keywords: Quality Management, Steel Structure, Plan Quality, Quality Assurance,
Quality Control.
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