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ABSTRAK 

 

Tujuan utama  dari penelitian ini  adalah mendapatkan pengetahuan tentang pengaruh 
kecepatan putaran spindel terhadap waktu dan  dimensi profil ulir. Pembuatan ulir  
aluminium 6061 dengan menggunakan mesin CNC GSK 980TDi,  dilakukan dengan  
variasi  pada kecepatan putaran spindel utama antara lain 400 rpm, 600 rpm, 800 
rpm, 1000 rpm  dan 1200 rpm. Dari hasil pengujian  dilakukan pencatatan waktu 
proses dan pengukuran dimensi terhadap masing-masing profil ulir. Pencatatan 
waktu proses dilakukan sesuai dengan time cycle yang ditampilkan di layar monitor 
mesin CNC dan pengukuran dimensi profil ulir dilakukan dengan menggunakan 
contresor, meliputi sudut ulir, tinggi ulir dan lebar kisar. Hasil yang diperoleh dari 
penelitian ini menunjukkan bahwa waktu yang dibutuhkan dalam proses pemesinan 
ulir aluminium pada mesin CNC GSK TD980TDi yaitu untuk kecepatan putaran 
spindel 400 rpm adalah 2 menit 14 detik 600 rpm adalah 1 menit 35 detik, 800 rpm  
1menit 17detik, 1000 rpm 1 menit 7 detik dan 1200 rpm adalah 59 detik. Sedangkan 
hasil pengukuran dimensi profil ulir adalah untuk 400 rpm, sudut ulir 61,9181 , 
tinggi ulir 0,6647 mm, lebar kisar 1,2496 mm, 600 rpm, sudut ulir 62,8199 , tinggi 
ulir 0,712 mm, lebar kisar 1,2495 mm, 800 rpm, sudut ulir 63,3721 , tinggi ulir 
0,8794 mm, lebar kisar 1,2532 mm, 1000 rpm, sudut ulir 62,5757 , tinggi ulir 0,7411 
mm, lebar kisar 1,2483 mm, dan untuk1000 rpm, sudut ulir 62,1925 , tinggi ulir 
0,6479 mm, lebar kisar 1,2518 mm. Berdasarkan hasil pengujian, maka dapat 
disimpulkan untuk mendapatkan dimensi profil yang akurat, putaran spindle 
sebaiknya dipilih sebesar 400 rpm, karena untuk putaran 600 rpm, 800 rpm, 1000 
rpm dan 1200, meskipun waktu prosesnya cukup singkat, namun tidak cukup efektif 
dikarenakan besarnya penyimpangan yang cukup signifikan terhadap dimensi profil 
ulir yang terbentuk. 

 
Kata Kunci : putaran spindel, isometric Thread, tinggi ulir, lebar kisar, sudut ulir 
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