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ABSTRAK 

 
Fan blade platform merupakan sebuah komponen dari mesin pesawat udara CFM56-
7B yang terletak di antara fan blade. Komponen ini tersusun dari aluminum alloy dan 
elastomer seal yang terletak pada kedua sisi dari fan blade tersebut. Bagian dari 

elastomer seal ini rentan terjadi kerusakan sehingga diperlukan perawatan pada bagian 
tersebut. Dalam melakukan perawatan pada bagian elastomer seal diperlukan 
pengujian untuk mengetahui kekuatan adhesive bonding yang terjadi pada bagian 
tersebut. Perlakuan permukaan juga dilakukan sebelum proses laminasi menggunakan 

bahan adhesi berupa Loctite 480. Penelitian yang dilakukan pada tugas akhir ini untuk 
mengetahui perubahan yang terjadi pada kekuatan geser yang terjadi pada bagian 
laminasi akibat adanya perlakuan permukaan dengan menambahkan aluminum 
powder pada larutan etching. Pengamatan juga dilakukan pada bagian permukaan 

setelah dilakukan perlakuan permukaan menggunakan mikroskop untuk mengetahui 
morfologi permukaan yang terjadi. Berdasarkan pengujian yang telah dilakukan, 
proses etching menghasilkan kekasaran pada permukaan dengan membuka pori 
permukaan dan aluminum powder yang menempel. Hasil kekuatan geser dengan 

metode etching sebesar 13,50 MPa dan kekuatan geser dengan etching dan 
penambahan aluminum powder sebesar 14,72 MPa. Dari data yang didapat, kekuatan 
geser yang dihasilkan dengan penambahan aluminum powder pada larutan etching 
meningkatkan kekuatan geser hingga 9%. 

 
Kata Kunci: adhesive bonding, perlakuan permukaan, Loctite 480, etching, morfologi 
permukaan 
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ANALYSIS EFFECT OF ETCHING PROCESS USING ALUMINUM POWDER 

ON ADHESIVE BONDING STENGTH ON FAN BLADE PLATFORM 

CFM56-7B SERIES ENGINE 

 

ABSTRACT 

 

The fan blade platform is a component of the CFM56-7B aircraft engine located 

between the fan blades. This component consists of aluminum alloy and elastomeric 

seals located on both sides of the fan blades. This part of the elastomer seal is 

susceptible to damage, so maintenance is needed on that part. In carrying out 

maintenance on the elastomeric seal, testing is needed to determine the strength of the 

adhesive bond that occurs in that part. Surface treatment is also carried out before the 

lamination process using an adhesion material in the form of Loctite 480. The research 

carried out in this final project is to determine the changes that occur in the shear 

strength that occur in the laminate due to surface treatment by adding aluminum 

powder to the etching solution. Also carried out on the surface after surface treatment 

using a microscope to determine the surface morphology that occurs. Based on the 

tests that have been carried out, the etching process produces surface roughness by 

opening the surface pores and the attached aluminum powder so as to get a shear 

strength of 14.72 MPa or 9% greater than etching without using aluminum powder. 

 

Keywords: adhesive bonding, surface treatment, Loctite 480, etching, surface 

morphology 
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