LAPORAN KERJA
PRAKTEK

DEFECT PADA BAUT JENIS SCREW PAN M5X13 MM PADA BAGIAN
FORMING DI MESIN BF-06403
(PT.GARUDA

METALINDO) OLEH

Abdul Kholi
NIM :41613110052

Diajukan Untuk Memenuhi
Persyaratan Kurikulum Sarjana Srata — 1
JURUSAN TEKNIK INDUSTRI
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS MERCU BUANA

2016

1

http://digilib.mercubuana.ac.id/



KATA PENGANTAR

Seagala puji syukur kehadirat ALLAH SWT, karena dengan rahmat dan
karuniaNya penulis dapat menyelesaikan laporan kerja praktek ini sebagai salah
satu syarat untuk menyelesaikan program Strata Satu (S1) Jurusan Teknik Industri
pada Fakultas Teknologi Industri, Universitas Mercu Buana. Shalawat serta salam
juga semogsa tercurah kepada junjungan Nabi Besar Muhammad SAW , beserta
para keluarganya dan juga para sahabatnya. Judul yang dipilih oleh penulis dalam
Laporan Kerja Praktek ini adalah “DEFECT PADA BAUT JENIS SCREW PAN
M5X13 MM PADA BAGIAN FORMING DI MESIN BF-06403 (PT. GARUDA

METALINDO)”.

Didalam menyelesaikan Laporan Kerja Praktek ini, penulis mendapatkan
banyak dukungan, bimbingan dan bantuan dari berbagai pihak yang sangat berarti
sehingga dapat berjalan dengan lancar. Pada kesempatan ini, penulis ingin

menyampaikan terima kasih yang sebesarnya kepada:

1. Ibu zulva ST, MT. selaku Ketua Program Studi Teknik Industri.

2. Bapak Indra Almahdy Ir MSc selaku pembimbing kerja praktek.

3. Bapak Sunardinto, selaku Kepala Seksi di PT.Garuda Metalindo

4. Kedua orang tua yang telah sangat membantu penulis dalam segala hal
yang tak mungkin dijabarkan satu persatu

5. Seluruh Rekan-rekan Teknik Industri, khususnya rekan-rekan angkatan
2013yang telah memberikan dukungannya.

11

http://digilib.mercubuana.ac.id/



Penulis berharap semoga Laporan Kerja Praktek ini dapat memberikan masukan
dan manfaat bagi para pembacanya. Penulis juga menyadari sepenuhnya bahwa Laporan
Kerja Praktek ini masih jauh dari sempurna karena keterbatasan yang dimiliki oleh
penulis. Untuk itu, penulis menerima kritik dan saran dari para pembaca demi

kesempurnaan Laporan Kerja Praktek ini.

Jakarta, 2 september 2016

Penulis

il

http://digilib.mercubuana.ac.id/



KETERANGAN KERJA PRAKTEK
No.021/HRD/SK/VI/2016

Dengan ini kami menerangkan bahwa mahasiswa sebagai

berikut: Nama :Abdul Kholiq
NIM 141613110052
Jurusan :Teknik Industri
Fakultas :Teknologi Industri
Universitas :Universitas
Mercubuana

Telah menyelesaikan kerja praktek di PT.Garuda Metalindo dari tanggal
1 september 2016 sampai dengan 15 oktober 2016 di departemen produksi.

Demikian surat keterangan ini dibuat agar dapat di pergunakan

sebagaimana mestinya.

Tangerang, 30 september 2016
PT. Garuda Metalindo

Hartanto Wibowo SH
Manager HRD

v

http://digilib.mercubuana.ac.id/



v

http://digilib.mercubuana.ac.id/



DAFTAR ISI

DAL AT 18T, eeeeeeeeeeeeiieeeeeeeeeeeee ettt eeee e e e e e e ee e ee e e e s eeen e enenennnenennnnnnnnnnnnnnnns 1

BAB I PENDAHULUAN

1.1 Latar BelaKang ..........cc.oooiiiiieiieiie ettt ettt ssae e eaae e 1
1.2 Tujuan Kerja Praktek .........ccooiiiiiiiiiicieccceceee e 3
1.3 LOKAST uveiteeteteeie ettt ettt ettt et 3
1.4 Jadwal Pelaksanaan.............coeeuerieriirienienieetesieeie ettt 3
1.5 Sistematika PenuliSan .........cceeoiiieiiiiiiiieieeeeeee e 3

BAB Il GAMBARAN UMUM PERUSAHAAN

2.1 Sejarah Perusahaan ............cccueeiiiiiiiiiiiiiieiece et 6
2.2 Tujuan Perusahaan ............ccceeiieiiiiiiieeiieie ettt e bt eebe e seeesbeessaesnnaens 8

2.2.1 Visi Perusahaan ..........ccccoocoiiiiiiieniiieneeeeeeee e 8

2.2.2 Misi Perusahaan ............cocuuiiiiiiiieiiiieciiecctie et 8
2.3 KebijaKan MULU ......coouiiiiiiiiiiricieeeet ettt ettt 8
2.4 Sasaran Perusahaan...........ooocuiiiiiiiiiiiiii e 9
2.5 Budaya Perusahaan ...........ccc.ooeiiiiiiiiniiiiecieeee e s 10
2.6 Hasil ProdUKSI......cocueiiiiiiiieiecee ettt 10
2.7 SHUKEUT OTGANISAST ..veeeuvveeeneireeireeeiieeeieeeeiteeeueeesseeesseeessseesssseessssessssseesnsseesnsseennnns 12
2.8 Hari dan Jam Kerja ......ooeiiiiiiniiiiiiiiccceee e 19

BAB III TINJAUAN PUSATAKA

3.1 Proses PrOAUKSI.......eiiiiiieiie ettt e e e 20
3.1.1 Pngertian ProduksSi........ccvieiiiiiiiieciieeeeeeeee e 20
3.1.2 Sismtem Produksi ........cccuviiiiiieiieciieeecee e 21
R T (G F-1 11 1RSSR 24
3.2.1 Definisi KUalitas .......cccccvieiiieeiiieeiiieeiecce e e 24
3.2.2 perencanaan MULU . .......eeeiiriiieeeeiiieeeeieee et eeeete e e e e e e s eraeeeseeneeeeeans 26
3.3.Quaity Control Circle(QCC) ... .couiiiiieiieiiieiieeie ettt esee s 26
3.3.1 Pengertian QUC ........viieiiieeiie ettt et 26
3.3.2 Perangkat QCC ........oiiiiieiieeeee e 27
3.3.3 Delapan Langkah dan Tujuh Tool Ber-QCC..........ccccoeevviiriiiiiiieeieeeee. 32
vi

http://digilib.mercubuana.ac.id/



3.3.4 perhitungan Defection (PPIM)......cccueeruieriieriieeieeiiieeie et eee et eeeeereeseneeeeeas 46
3.3.5 Perhitungan Overaall EffiCIensy ......c.ccccvieeiiiieiiieciieeceeeeee e 47

BAB IV PENGUMPULAN DAN PENGOLAHAN DATA

4.1 Flow Proses pembuatan baut scew pan m5x 13mm ........ccoeeveriieiiieniieeiienieeeeen. 48
4.1.1 Proses fOIMINE .....eevuiiiiieriiieiieriieeieeete ettt e e bt e sereeteesaeeesbeessneenseens 49
4.1.2 Proses ROIING ....cc.ooviiiiiiiiieiiecie ettt 58
4.1.3 Proses Heat Treatment ..........c.coveeriiiniiniiiniciieeieeiteseee et 59
A1 A PIATING .ottt ettt et ettt et b e e taeebeenateenbeennaeenraen 61
4.1.5 Analsia Penyebab Terjadinya Defect Pada Baut screw Pan....................... 61
4.2 Pengolahan data .........ccoveeiiiiiiiiieciceeeeee e e e e e 62

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN
ST KESIMPUIAN ..oiiiiiiiiiiiiiie et ettt e ssaeebeessaeesseessseenseens 72

5.2 SATAN oottt e e ettt ———————et et et —————————ttonna——————aaerones 73

vii

http://digilib.mercubuana.ac.id/



DAFTAR GAMBAR

Gambar: 2.1 hasil produksi PT.garuda metalindP ...........ccccoooiveeiiiniiiee e, 13
Gambar 2.2 Struktur organisasi Pada............cccceeeiiiiiiiiiciiicceeee e 19
Gambar: 3.1 area produksi PT.Garuda metalindo ..........ccccoooieiiieiiiniiiieieeeee e 21
Gambar 3.2 : Input — Out Put Sistem Produksi...........ccceevviiiiiiiniiiniiiiiciece e 22
Gambar :3.3Sistem Produksi Perusahaan .............coocooiiiiiiiiiiiii e 24
Gambar: 2.1 hasil produksi PT.garuda metalindP ............cccooooiiiiiiiiniiniiccee 13
Gambar 2.2 Struktur organisasi Pada...........cccceeviiiiiiiiiiiiiicce e 19
Gambar: 3.1 area produksi PT.Garuda metalindo ..........ccccooeeeeiiiiiieniieniecieeeece e 21
Gambar 3.2 : Input — Out Put Sistem Produksi..........cccceriiiiiiiiiiiiiiiieeeeee e, 22
Gambar :3.3Sistem Produksi Perusahaan .............cccccooiiiiiiiiiiiiiice e 24
Gambar 3.4 Check Sheet Pemeriksaan Jenis Cacat..........coceevuerierierienienienieieeieseeee e 24
Gambar 3.5 Pareto DIagram .........c.cooiiiiieiiiiiiieiecie ettt ettt nnnas 46
Gambar 3.6 Contoh Penggunaan HiStOZram ...........ccccceceeriiiiiiiniininicnieeececesec e 48
Gambar: 4.1 alur PrOSES SCTEW PAN .....cccuuieriieriieeiieeiieeiee et eieesteeteeseteebeessteebeeseeeenseesseeenseenseas 51
Gambar: 4.2 mesin forming dan rOlliNg..........c.ccecviieiiiieiiieeeeee e 52
Gambar 4.3 alur proses fOrMING ..........c.cooiiiieiiieeiiieeeeee e e e e eeeeees o4
Gambar 4.4 Proses fOTMING........eoviiiiiiiiieie ettt et e s et esaeeebeesenas 55
Gambar: 4.5 material persediaan sebelum proses dan material sedang proses.........c..ccoceevueeueene 56
Gambar : 4.6 pelurusan mMaterial...........cccccuiieiiiieiiieeieeeeeee e e e e 56
Gambar: 4.7 penarikan material............ccooviiieiiieeiiieeeeee e e e 57
Gambar: 4.8 potongan bahan ...........ccceeoiiiiiiiiiiii e 57
Gambar 1 4.9 StAtION 1....cc.oiiiiiiiiiiii et 58
Gambar : 4.10 STAION 2.....oiiuiiiiiiiieeeee ettt et st e e e 58
AMDATA. 11 STALION 3..uiiiiiiiiiiiiiceieceece ettt te et e et essa e ebe e abeesbeessseensaessseesseensnas 59
Gambar: 4.12 reject lubang kunci tidak terbentuki............ccoooieeiiiiiiniiiiiiieeee e, 62
Gambar : 4.13 collar defect /radius luar tidak terbentuk .............cccooeviininiiniininnine 62
Gambar : 4.14 kepala defeCt .......ooiiiiiiiiieieee e 63
Gambar : 4.15 Kepala MITING .....cooviieiiiieiiieeiieeeeeee et e e e e e e e seaeeesaaeesnaeeeneeas 63
viii

http://digilib.mercubuana.ac.id/



Gambar: 4.16 ProSES TOOIINZ......ueiiieiieeiieiie ettt ettt et e et e e bt eseaeebeeeabeebeessaeenseensaeenseennnas 64

Gambar : 4.17 PrOSES TOIMNE....ccueieiieiieeieeitieeieeite et etee ettt e steebeesiaeebeesaaeesseessseensaensseenseensnas 64
Gambar : 4.18 proses heat treatment............cccvieeiiieeiieeeiee e e e 66
Gambar : 4.19 Proses PIATING .....cccveeeiiieeiiie ettt eee et e e sre e s e e sbeeesaaeeeaaeeenaeeenaeas 67
Gambar : 4.20 defect berdasarkan target ...........ccceeeceeeiieriiieiieeieeeeee e 70
Gambar :4.21 efisiensi berdasarkan target...........ccoecueevieriiiiiieeiiieieeie ettt 71
Gambar : 4.22 perbandingan line blok Bl .........ccccoiieiiiiiiiiieee e 74
Gambar :4.23 menetukan target PPIM.....ccueeeceeeeiieeeieeeiieeeieeeiee e e e e saeeeseaeeesreeenseeeeeeas 75
Gambar 4.24 Diagram Pareto Bulan Mei, Juni dan Agustus 2016 ........ccccooceevierienenncniencennens 76
Gambar: 4.25 diagram fiShDONA ..........occviiiiiiiiiii e 7
X

http://digilib.mercubuana.ac.id/



DAFTAR TABEL

Tabel 3.1. Pembuatan rencana dan pelaksanaan perbaikan dengan SW2H............cccocoeiiinins 37
Tabel 3.2 Contoh StrAtIfIKAST ....vveeuveeeierieeiieriee ettt 45
Table 4.1 KPI line blok B1 forming periode mei,juni dan Agustus 2016 ..........cccceeveerienennnene 70

Table 4.2 Perbandingan data ouput dan defect line blok B1 forming periode Mei,Juni dan

AGUSEUS 2016ttt e e et e e et e e et e e e bt e e nbee e abeeeaaeeenaeeennaeas 71
Table 4.3 Perbandingan data defect line blok B1 periode mei,juni dan Agustus 2016............... 74
Table 4.4 Nilai PPM periode mei juni dan Agustus 2016 di mesin BF-06403 ...............cccc...... 75
Table 4.5 PIINSIP SIMNATT .....vviiiiiiiiiiie et ettt e et e e tee e st eesbeeesabeeessbeeesabeeesaseeesseeensseeesseas 76
Table 4.6 Jenis defect pada baut screw pan m5x13mm di mesin BF-06403................coccoeeeees 77
Table 4.5 SW+2H rencana penanggulangan ...........cccccecvevieniiienienennienieneeieeeese e 80

X

http://digilib.mercubuana.ac.id/





