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ABSTRAKSI 

 

Perusahaan PT. Alam Lestari Unggul merupakan suatu perusahaan yang 

bergerak di bidang manufaktur berupa kawat las (welding electrode), untuk 

meningkatkan efisiensi maka perencanaan yang baik sangat diperlukan, sehingga 

dalam meningkatkan efisiensi tersebut perencanaan memegang peranan yang 

sangat penting.  

Dalam tugas akhir ini akan menerangkan perencanaan produksi aggregat 

yang mana dalam perencanaan ini terbagi dari beberapa tahap yang saling 

berkesinambungan. 

Tahap peramalan dengan mengajukan beberapa metode yang dalam 

pengolahan data menggunakan Software Win QSB FC versi 1.0, dan peramalan 

yang menjadi acuan untuk perencanaan selanjutnya yang mempunyai tingkat 

kesalahan Mean Square Deviation terkecil, dan metode yang terpilih adalah 

Double Exponential Smoothing. 

Tahap perencanaan aggregat digunakan metode optimalisasi linier 

programming dengan metode tenaga kerja tetap dengan kriteria meminimasi total 

ongkos, tahap ini dilakukan untuk menghasilkan rencana aggregate yaitu besarnya 

jumlah produksi aggregate, dan variabel ongkos yang terpakai yaitu  ongkos 

tenaga kerja normal, ongkos tenaga kerja lembur, ongkos simpan, ongkos material 

dan ongkos lainnya yang terlibat. Dari hasil pengolahan data dengan 

menggunakan Software Win QSB FC versi 1.0 diperoleh suatu solusi total ongkos 

produksi yang minimum selama kurun perencanaan sebesar Rp. 25.544.450.000,-.   



ABSTRACTION 
 

 
PT. Alam Lestari Unggul is a manufacturing company in welding 

electrode. It is necessary and important to have the organized planing system 

program for having and rising company’s efficiency.  

In this paper will be explained the production planning program, each has 

correlation. 

At the first step is to propose some forecast methode data by using Win 

QSB FG version 1.0 the forecasting methode become a sign   of next step with the 

smallest Mean Square Deviation, the chosen method is Double Expansion 

Smoothing.  

Aggregat stage is used in optimalize linier programming method with 

fixed criteria to minimaze total cost. In this case, it’s conducted to have aggregate 

plan that is amount of aggregate planing production and cost variable; normal 

salary payment, over time, cost inventory, materials and others. The using Win 

QSB FG version 1.0  it makes a cost total solution for minimum time total 

palming for Rp.25.544.450.000,- 
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