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ABSTRAK

Penelitian ini bertujuan untuk menganalisa ulang perhitungan secara teoritis terhadap data yang ada dilapangan pada saat ini, dimana kemampuan dari mesin Turn table sebagai mesin utama dalam pembuatan filter udara type RSPUAF tidak bisa mencapai kapasitas produksi yang diinginkan karena memang kemampuan mesin yang kurang optimal. Sedangkan seiring dengan tuntutan pasar yang semakin meningkat dan tuntutan dari konsumen untuk bisa mendapatkan barang yang dipesan dengan tepat waktu tentu saja perusahaan akan sulit untuk memenuhinya. 

Mesin turn table yang sebelumnya memiliki 16 titik injeksi dimodifikasi menjadi 32 titik injeksi. Dengan modifikasi ini diharapkan terjadi peningkatan kemampuan mesin tentu saja dengan memperhitungkan biaya modifikasi dibandingkan dengan pembelian mesin baru.

Setelah dilakukan trial dan pengamatan selama beberapa bulan terhadap pencapaian hasil produksi dari mesin turn table setelah modifikasi dan sebelum modifikasi, maka dapat disimpulkan hasil dari modifikasi mesin ini adalah :

1. Berkurangnya cycle time tiap pembuatan satu buah filter RSPUAF.

2. Kuantitas produksi meningkat dari sebelum modifikasi sebesar 38 pcs/ jam menjadi 76 pcs/jam, ini berarti kapasitas mesin naik menjadi dua kali lipat.

3. Proses Injeksi PU tidak lagi menjadi bottle neck bagi proses selanjutnya, sehingga motto perusahaan “Quality and Delifery” tercapai
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Skema Mesin Turn Table

NOMEN KLATUR
Simbol







Satuan
F 
:  Gaya






N

P  
:  Tekanan





N/mm²

A 
:  Luas Bidang





mm²

DT 
:  Demoulding time




menit
Tinjeksi
:  Waktu injeksi




detik

I
:  Injeksi





-

KJ
:  Kapasitas per jam




Pcs/jam
Ojam
: Standard output/ jam




Pcs/jam

Ohari
:  Standard output/ hari



Pcs/hari

RS
:  Rata-rata hasil produksi



Pcs

xi
:  Hasil Produksi




Pcs

N
:  Jumlah bulan  




-

No
:  Jumlah operator




-

T
:  Jumlah jam kerja perhari



jam
xi

