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HALAMAN MOTTO 

Semangat, semangat dan tetap semangat karena penyemangat terbesar dalam 

hidup bukan berasal dari orang lain, melainkan diri kita sendiri. 

 

Iqro. La Tahzan. Man jadda wajada. Ihdinas siratal mustaqim. 

 

“Dan tegakkanlah keseimbangan itu dengan adil dan janganlah kamu mengurangi 

keseimbangan itu”. 

Ar-Rahman (QS. 55:9) 

 

Apabila didalam diri seseorang masih ada rasa malu dan takut untuk berbuat suatu 

kebaikan, maka jaminan bagi orang tersebut adalah tidak akan bertemunya ia 

dengan kemajuan selangkah pun. 

( Bung Karno ) 

 

Orang yang berhasil akan mengambil manfaat dari kesalahan-kesalahan yang ia 

lakukan, dan akan mencoba kembali untuk melakukan dalam suatu cara yang 

berbeda. 

( Dale Carnegie ) 

 

Agama tanpa ilmu akan pincang dan ilmu tanpa agama akan buta. 

( Albert Einstein ) 

 

Success Future-Oriented.. Someday We Will 
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