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1. Rumus menghitung nilai total firmware setting dalam satu kali putaran: 

 

𝑆𝑟𝑒𝑣 (𝑆𝑡𝑒𝑝 𝑝𝑒𝑟 𝑝𝑢𝑡𝑎𝑟𝑎𝑛)

𝑝 . 𝑁𝑡
 

(2.1) 

Dimana: 

Srev = Jumlah langkah per putaran motor 

P      = Pitch 

Nt    = Jumlah start pada leadscrew 

 

2. Rumus step per putaran (Step angle 1,8o) yaitu: 

 

𝑆𝑎𝑡𝑢 𝑃𝑢𝑡𝑎𝑟𝑎𝑛

𝑆𝑡𝑒𝑝 𝐴𝑛𝑔𝑙𝑒
=  

360

1,8
= 200 

(2.2) 
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