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KATA PENGANTAR

Puji syukur kami panjatkan kehadirat Allah SWT, karena atas rahmat dan
petunjuknya penyusun dapat menyelesaikan Kerja Praktek di PT. Mustika Agung
Teknik dan dapat menyelesaikan laporan ini. Laporan kerja praktek ini disusun
untuk memenuhi salah satu kurikulum program studi Teknik Mesin Universitas
Mercu Buana.

Dalam menyusun laporan ini, saya melakukan pembahasan tentang proses
“Perancangan Screw Conveyor”, dalam penyelesaikan laporan ini penyusun
berhasil mengumpulkan data dari lapangan dan berhubungan dari beberapa buku
pustaka. Dengan penyusunan laporan ini diharapkan agar mahasiswa program
studi Teknik Mesin dapat menganalisa serta memahami setiap alur perancangan
apa saja yang dilakukan.

Pada kesempatan ini, penyusun mengucapkan banyak terima kasih kepada
pihak-pihak yang telah mendukung, memberikan pembelajaran-pembelajaran,
bimbingan, dan bantuan hingga terselesaikannya laporan ini. Adapun pihak-pihak
tersebut antara lain:

1. Allah SWT, yang telah memberikan rahmat dan karunia-Nya.

2. Kedua Orangtua saya atas doa, perhatian, bantuan moral maupun moril
dan nasehatnya.

3. Bapak Dr.ing.Darwin Sebayang, selaku Ketua Program Studi Teknik
Mesin.

4. 1bu Tyas Whedasari, ST, M.Sc, selaku koordinator kerja praktek program
studi Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Mercu Buana dan juga
sebagai Dosen Pemibimbing yang telah mengarahkan dan memberi
nasehat selama penyusunan laporan kerja praktek.

5. PT. Mustika Agung Teknik khususnya di bidang Produksi.

6. Bapak Wilson Cahyadi, SH. Selaku Direktur Perusahaan PT. Mustika
Agung Teknik.

7. lbu Ana Selaku Wakil Direktur Perusahaan PT. Mustika Agung Teknik.

8. Bapak Edi Susanto, SE. Selaku Purchasing Perusahaan PT. Mustika
Agung Teknik.
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9. Bapak Budi Widjono, ST. Selaku Engineering Perusahaan PT. Mustika
Agung Teknik.

10. Bapak Hardiono Selaku Supervisior Produksi Perusahaan PT. Mustika
Agung Teknik.

11. Bapak Ade, Safari, Agus, Andis, Puji, Doni, Sapri selaku kordinator kerja
lapangan perusahaan PT. Mustika Agung Teknik, dan

12. Rekan-rekan teknik mesin seangkatan dan seperusahaan dalam membantu
penyusunan laporan kerja praktek ini.

Semoga Allah SWT melimpahkan rahmat dan hidayah-nya atas segala
kebaikan yang telah diberikan. Sangat disadari bahwa masih banyak terdapat
kekurangan pada laporan Kkerja praktek ini, oleh karena itu, penyusun
mengharapakan kritik dan saran yang membangun dari pembaca dalam
penyempurnaan Laporan ini. Semoga Laporan ini dapat bermanfaat bagi rekan

mahasiswa teknik mesin pada umumnya.

Jakarta,14 Desember 2015
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